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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT
ST-0

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z remontem pomieszczen Izby Przyjec.

Izba Przyje¢ znajduje sie w Budynku Gtéwnym Powiatowego Publicznego
Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Ryduttowach i Wodzistawiu Slaskim z siedzibg
w Wodzistawiu Slaskim.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja  Techniczna stanowi podstawe opracowania Szczegoétowej
Specyfikacji Technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Wymagania Ogolne nalezy rozumiec i stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegoétowymi Specyfikacjami Technicznymi:

SST-1 Roboty rozbiérkowe

SST-2 Instalowanie sufitow podwieszonych, Instalowanie scianek dziatowych

SST-3 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

SST-4 Pokrywanie podtdg, Uktadanie wyktadzin PCV

1.3. Zakres prac objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine,
wspodlne dla rob6t budowlanych objetych specyfikacjg techniczng oraz szczegotowg
specyfikacjg techniczna.

Zakres prac rozbiérkowych:

-demontaz naswietli okiennych, wykucie z muru ram okiennych — swietliki,
-demontaz stolarki drzwiowej, wykucie z muru oscieznic drewnianych,

-wykuciu z muru nadprozy nad otworami wewnetrznych drzwi jednoskrzydtowych;

Zakres prac ogoélnobudowlanych:
W ramach remontu przewidziano nastepujgce roboty ogélnobudowlane:
- wykonanie nowych nadprozy nad otworami wewnetrznych drzwi jednoskrzydtowych;
- montaz nowej stolarki drzwiowej;
- zaslepienie naswietli ptytami ogniochronnymi;
- ustawienie Scianek gipsowo-kartonowych ogniochronnych w korytarzu;
- wykonanie sufitu podwieszanego w korytarzu;
- wykonanie posadzki w korytarzu, przed windami i w pomieszczeniu serwerowni;
- utozenie wykfadziny podtogowej w korytarzu, przed windami i w pomieszczeniu
serwerowi,




1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Polskimi
Normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich
zgodno$¢ z rysunkami, Specyfikacja Techniczng, Warunkami Technicznymi
wykonania i odbioru robo6t i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wszelkie roboty nalezy wykonac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa,
zasadami wiedzy technicznej oraz zgodnie z trescig SST. W trakcie prowadzonych
robot mogg wystagpi¢ elementy nieprzewidziane w niniejszej specyfikaciji.

W kazdej sytuacji nalezy zgtosi¢ sie do projektanta celem ustalenia dalszego
sposobu postepowania. W przypadku jakichkolwiek nieprzewidzianych uszkodzen
nalezy niezwtocznie powiadomi¢ projektanta, oraz inspektora nadzoru
inwestorskiego. Niniejszg specyfikacje nalezy rozpatrywaé fgcznie z projektem
branzowym.

Wszystkie uzyte materialy, sprzety i urzadzenia muszg posiadac aprobate
techniczng dopuszczajgcg do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej
i pomieszczeniach stuzby zdrowia.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w zapisach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
i administracyjnymi, poda lokalizacje, dokumentacje projektowg (czes¢ rysunkowa).

1.5.2. Dokumentacja projektowa — czes$¢ rysunkowa
Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, czes¢ graficzng
i dokumenty zgodnie z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i Szczegétowa Specyfikacja
Techniczng

Dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru stanowig zatgczniki do umowy,
a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié¢ Inspektora
Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku
wielkosci liczbowe wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg by¢ zgodne
z dokumentacjq projektowg i ST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatoéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne
i wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekraczac dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg
zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i majg wptyw na niezadowalajgcy jakos¢
elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wszystkie prace beda prowadzone na czynnym obiekcie szpitalnym.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy a takze narzedzi
w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega dodatkowej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.

Zakres prac przygotowawczych:

- ogrodzi¢ teren na czas prac rozbiérkowych tasmg zabezpieczajaca;

- przygotowac miejsce dla samochodu usuwajgcego gruz z placu budowy;
- przygotowac punkt ppoz. i punkt sanitarny oraz zaplecze socjalne.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znacC i stosowaé w czasie prowadzenia robot
wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robot Wykonawca bedzie :
- podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw
i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy, oraz
bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej,
a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wglad na:
- lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych,
- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw
wodnych pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza
pytami i gazami, mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywacC sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami, na terenie prowadzonych robdét budowlanych, baz
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawczy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych
w budynku w ktorym bedg prowadzone prace. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie
powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéow

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0$
przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych wagowo ftadunkéw
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i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
Nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robo6t i za wszelkie materiaty
i urzgdzenia uzywane do roboét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy
administracji panstwowej i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane
z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow
i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciggly bedzie informowac
Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

Wykonawca zapewni identyfikatory wszystkim pracownikom wykonujacym
zadanie.

2. MATERIALY

2.1. Zrédio zaopatrzenia w materialy

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru  szczegdtowe informacje
dotyczace zamawiania materiatow i odpowiednie aprobaty do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.
Wszystkie materiaty budowlane muszg spetniaC wymagania jakosciowe okreslane
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi o ktérych mowa w ST-0.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu
wbudowania, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swa jakos¢ i
wiasciwosci oraz bylty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

2.3. Materiatly nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez
Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez

Inspektora Nadzoru.
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Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem
i niezaptaceniem.

2.4. Warunki ogélne wymagane od materiatéw
Wyr6b budowlany nadaje sie do obrotu i stosowania w budownictwie, jezeli jest

zgodny z Polskg Normag lub posiada Aprobate Techniczna.

Aprobate Techniczng udziela sie dla wyrobu budowlanego, dla ktérego nie
ustanowiono Polskiej Normy wyrobu, lub ktdérego wiasciwosci uzytkowe, odnoszgce
sie do wymagan podstawowych, roznig sie istotnie od wtasciwosci okreslonej
w Polskiej Normie wyrobu.

Zastosowane wyroby budowlane powinny posiada¢ cechy okreslone w Polskiej
Normie lub Aprobacie Technicznej.

Wyréb budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robdt
budowlanych, jezeli jest oznaczony znakami:

- znakiem budowlanym okreslonym w ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. (Dz.U.
z dnia 30.04.2004r.) o wyrobach budowlanych,

- znakiem CE, oznaczajgcym, ze dokonano oceny jego zgodno$ci z normag
zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez
Komisje Europejskag za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

Dopuszcza sie takze do stosowania materiaty i wyroby:

- umieszczone w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobéw
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych
producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;j,

W przypadku stosowania materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane

przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty,

okreslajace w sposéb jednoznaczny cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

2.5.Wykaz jednostek aprobujacych i dopuszczajacych materialy do stosowania
w budownictwie:

- Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie - w odniesieniu do wyrobéw
budowlanych nie wymienionych ponizej;

- Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej “Instal” w
Warszawie - w odniesieniu do wyrobéw budowlanych z zakresu inzynierii
sanitarnej;

- Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie - w odniesieniu do wyrobdéw
budowlanych stosowanych wytacznie w inzynierii komunikacyjnej;

- Instytut Nafty i Gazu w Krakowie - w odniesieniu do wyrobéw budowlanych
stosowanych w sieciach i instalacjach paliw gazowych;

- Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Elementow Wyposazenia
Budownictwa “Metalplast” w Poznaniu - w odniesieniu do oku¢ metalowych i
tworzywowych wyrobow wykonczeniowych i pomocniczych oraz Slusarki
budowlanej;

- Instytut Energetyki w Warszawie - w odniesieniu do wyrobéw budowlanych
stosowanych w inzynierii elektrycznej w zakresie napiecia powyzej 24 kV;

- Instytut Ochrony Srodowiska w Warszawie - w odniesieniu do wyrobdw
budowlanych stosowanych wytgcznie do oczyszczania $ciekow i przerobu
osadow;

- Wojskowa Akademia Techniczna w Warszawie - w odniesieniu do wyrobéw
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budowlanych stosowanych wytgcznie w budownictwie obronnym;

- Centrum Naukowo-Techniczne Kolejnictwa w Warszawie - w odniesieniu do
wyrobéw budowlanych stosowanych wytacznie do budowy nawierzchni
kolejowych;

- Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej
“Izolacja” w Katowicach - w odniesieniu do wyrobow budowlanych termo i
hydroizolacyjnych oraz wtékno-cementowych;

- Gtowny Instytut Goérnictwa w Katowicach - w odniesieniu do aparatury
eksplozymetrycznej w budynkach;

- Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej w Jozefowie - w
odniesieniu do wyrobow budowlanych wykorzystywanych przez jednostki ochrony
przeciwpozarowej do alarmowania o pozarze lub innym zagrozeniu oraz do
prowadzenia dziatan ratowniczych;

- Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa w Warszawie - w
odniesieniu do wyrobow budowlanych stosowanych wytgcznie w obiektach
przeznaczonych do hodowli zwierzat oraz do przechowywania ptodéw rolnych,
srodkow produkcji rolnej i przetworstwa rolno-spozywczego w gospodarstwach
rolnych;

- Instytut Melioracji i Uzytkow Zielonych w Falentach - w odniesieniu do wyrobow
budowlanych stosowanych wytgcznie w budownictwie melioracyjnym;

- Instytut tgcznosci w Warszawie - w odniesieniu do wyrobéw budowlanych
stosowanych wytgcznie w sieciach i instalacjach telekomunikacyjnych, radiowo-
telewizyjnych oraz komputerowych;

- Centralny Osrodek Chtodnictwa w Krakowie - w odniesieniu do pomp cieplnych
oraz elementdéw chtodniczych w systemach klimatyzacyjnych.

3. SPRZET

Realizacja zadania jest zwigzana z posiadaniem przez Wykonawce
odpowiedniego sprzetu do prowadzenia robdét budowlanych wymienionych w tej
specyfikacji.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonania robot. Sprzet bedacy wiasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t , ma by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym oraz musi by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi uzytkownika.

Sprzet ten powinien by¢ zgodny z ofertq Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pozniej zmieniany
bez jego zgody.




4. TRANSPORT

4.1. 0Ogélne wymagania dotyczace transportu

Transport materiatébw i sprzetu na teren budowy wykonywany jest na koszt
Wykonawcy Robdét. Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich
Srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot
i whkasciwosci przewozonych materiatow. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym
Srodkiem transportu oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz
utratg statecznosci.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniom Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach wewnetrznych Szpitala

Przy ruchu po drogach wewnetrznych Szpitala pojazdy beda spetniac
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone
przez wtasciwy organ na drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Zaleca sie, zeby transport materiatbw na budowe odbywat sie pojazdami
o tadownosci do 5 ton. Dopuszczalna predko$¢ na terenie Szpitala — 10 km/godz.

Wykonawca bedzie usuwaC na biezgco, na wiasny koszt wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach Szpitala.

5. WYKONANIE ROBOT

- Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa,
rysunkami oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdéw i wykonywanych robét, za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

- Nastepstwo jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce
zostang, jezeli wymagacC tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

- Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentac;ji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

- Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym pod grozbg zatrzymania prowadzonych roboét. Skutki finansowe
z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci roboét i stosowanych
materiatdw. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia oraz przyrzady niezbedne do pobierania prébek badan i
pomiarow materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robét z
czestotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami i normami.
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Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do danych dotyczacych
zapewnienia jakosci. Moze zazgda¢ on od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom wykonania robdét jest zadowalajacy.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociagnieciach. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze
mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma
uzycie do robot nieprawidtowych materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy,
gdy niedociagniecia Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow .

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan robot
ponosi Wykonawca.

6.2. Badania materiatéw

Badanie materiatow uzytych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc¢
z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej stosowac nalezy wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru. Przed przystapieniem do pomiaréw i badan Wykonawca
powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.

Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pismie w formie
protokotu do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow
z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym
W programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na
formularzach weditug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
Zzaaprobowanych.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest
do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatbw u zrédta ich
wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatbw i robot
z wymaganiami Szczegotowej Specyfikacji Technicznej na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce..

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdbw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

6.5. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych,
2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Normg lub,
- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore
spetniajg wymogi Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
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Wyréb budowlany nadaje sie do stosowania, przy wykonywaniu robot
budowlanych jezeli jest oznaczony jak w pkt.2.5.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez
SST, kazda ich partia dostarczona do robot bedzie posiadaé te dokumenty,
okreslajgce w sposob jednoznaczny cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie
spetniajg tych wymagan bedg odrzucane.

6.6. Dokumenty budowy

[1] Dokumenty odbiorowe

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia
o jakosci materiatow, recepty i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg prowadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.

Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robdét. Powinny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[2] Pozostate dokumenty budowy
a) protokoty przekazania placu budowy,
b) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
c) protokoty odbioru robat,
d) protokoty z narad i ustalen,

[3] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru
I przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. ROZLICZENIE ROBOT
Rozliczenie robét odbedzie sie na zasadzie ryczattu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow roboét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym
odbiorom:
odbiorowi robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu,
odbiorowi ostatecznemu (kohcowemu),
odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,
odbiorowi po uptywie okresu gwarancji

8.2.  Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na ocenie ilosci
i jakosci wykonanych robét, ktore w dalszym etapie realizacji ulegng zakryciu .

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
zeszytu budowy (jezeli jest wymagany) i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora
nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu
trzech dni roboczych od daty zgtoszenia wpisem do zeszytu budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora nadzoru.
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Musi by¢ on dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje
Inspektor Nadzoru w obecnosci.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na
podstawie dokumentow zatwierdzajacych komplet wynikdw badan laboratoryjnych
i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa,
ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbioér ostateczny (koncowy)

Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich jakosci, iloSci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz
gotowos¢ do odbioru ostatecznego stwierdza Wykonawca poprzez wpis do zeszytu
budowy.

Odbiér ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét
i przyjecia dokumentow o ktérych mowa w pkt.8.5.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét , komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbiorow czesciowych, zwilaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych
i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub
uzupetniajgcych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje , Zze jakos¢ wykonanych robdt
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjaq projektowg i ST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu, komisja oceni pomniejszong warto§¢ wykonanych robot w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych
robot zwigzanych z usunieciem wad, ktore ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uptywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie
niezbednych badan i sprawdzen oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.3.

W trakcie trwania okresu gwarancyjnego Zamawiajacy bedzie zwotywat
okresowo przeglady gwarancyjne obiektu. Jezeli o przegladzie zostanie
powiadomiony Wykonawca Rob6t to do jego obowigzkéw bedzie nalezato
uczestniczenie w takim przegladzie

Bezusterkowy odbiéor na zakonczenie okresu gwarancyjnego bedzie
podstawg do zwolnienia kaucji gwarancyjne;.

8.5. Dokumenty niezbedne do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru
ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego lub zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego.
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Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac

nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg — dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne)

- protokoty odbioréw czesciowych (jezeli zostaty sporzadzone),

- protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z

ST,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,
certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie a ST.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu a Wykonawcg
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robo6t uzupetniajacych wyznaczy komisja
i stwierdzi ich wykonanie.

Roboty powinny by¢ wykonane i odbierane przez osoby majgce odpowiednie
kwalifikacje wynikajgce z przepiséw prawa budowlanego oraz innych przepisow
branzowych.

Odbidr robot nalezy prowadzi¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania
i Odbioru Robdét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki pfatnosci bedg ustalone na podstawie umowy znanej na etapie
przetargu, stanowigcej zatgcznik do materiatow przetargowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Obowigzujace w Polsce normy i normatywy

10.2. Obowiagzujace w Polsce przepisy prawne, w tym szczegdlnie:

e Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo Budowlane z p6zniejszymi zmianami.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-1

ROBOTY ROZBIORKOWE

45111000-8
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robét rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych Specyfikacjg Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
z zakresu wszystkich koniecznych do wykonania rozbidrek przy realizacji zadania
inwestycyjnego.

Zakres robot objetych SST-1:
-demontaz naswietli okiennych, wykucie z muru ram okiennych — swietliki,
-demontaz stolarki drzwiowej, wykucie z muru oscieznic drewnianych,
-wykuciu z muru nadprozy nad otworami wewnetrznych drzwi jednoskrzydtowych;

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-0 “Wymagania ogolne”.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-0 “Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Przed rozpoczeciem robdt nalezy przygotowacC teren przy obiekcie na
tymczasowe sktadowisko materiatow uzyskanych z rozbiorki z podziatem na:
a) gruz
b) elementy stalowe
c) pozostate materiaty (drewno, szkio itp.)
Gruz i pozostate materiaty z rozbiorki nalezy wywies¢ na wysypisko.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,Wymagania ogéine”
pkt 3.
Do wykonania robot zwigzanych z robotami rozbiérkowymi wykorzystany moze byé
sprzet:
- reczne urzadzenia mechaniczne (mioty udarowe, pneumatyczne, wiertarki itp.)
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- reczne narzedzia (mtotek, przecinak, kilof, fopata)

- samochody skrzyniowe i samowytadowcze

- rynny do gruzu

Nie przewiduje sie robot rozbiérkowych metodg wybuchowa.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-0 ,Wymagania
0golne” pkt 4.
Gruz oraz pozostate odpady zostang wywiezione na wysypisko samochodem
skrzyniowym lub samowytadowczym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wyk. robot podano w ST-0 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Wykonywanie robét rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe obejmujg rozbiorke wszystkich elementow wymienionych
w Dokumentacji, przedmiarze robét. Przed przystgpieniem do bezposrednich robét
rozbiorkowych nalezy wykonaé¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, ogrodzié¢
i oznakowac tablicami ostrzegawczymi ,Roboty rozbiérkowe - wstep wzbroniony”.
Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb
wskazany w ST oraz przez Inspektora.
Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byé usuwane
bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja sie
wiasnoscig Wykonawcy, powinien on przewies¢ je w miejsce wskazane przez
Inspektora. Elementy i materiaty, ktére zgodnie ze specyfikacjg techniczng stajg sie
wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych
robot rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz
zgodnie z Specyfikacjg ST-0 - Wymagania Ogdlne.

7. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Specyfikacjg ST-0 Wymagania Ogolne.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci
Zamawiajacy nie przewiduje ptatnosci za czesciowe wykonanie robot. Ptatnos¢
nastgpi po wykonaniu cato$ci robot objetych inwestycja.
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8.2. Wykonawca w swej wycenie powinien wycenié¢ m.in.:

- roboty przygotowawcze i ewentualne roboty pomiarowe

- wszelkie roboty rozbidérkowe

- oznakowanie robét

- wniesienie materiatéw z rozbidrki z budynku

- podziat materiatow uzyskanych z rozbiérki

- WywOz gruzu i materiatéw z rozbidrki.

W cene robdt rozbidrkowych nalezy wkalkulowac¢ cene wywozu gruzu obejmujaca
zatadunek, wywoéz i wytadunek, oaz utylizacje.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn.
06.02.2003 r. ( Dz. U. Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.

2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-2

INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH

45421146 - 9
INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
45421152 - 4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i obiorem $cianek dziatowych z ptyt
gipsowo-kartonowych ogniochronnych i sufitbw podwieszanych w korytarzu Izby
Przyjec.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
z zakresu wszystkich koniecznych do wykonania robdot przy realizacji zadania
inwestycyjnego.

Zakres robét objetych SST:
- zaslepienie naswietli ptytami ogniochronnymi,
- ustawienie Scianek gipsowo-kartonowych ogniochronnych w korytarzu,
- instalowanie sufitbw podwieszanych o0 konstrukcji metalowej z wypetnieniem
ptytami z wtdkien mineralnych;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane,
wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm,
aprobat technicznych, a mianowicie:
- roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt
gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,
- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byé
zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace
dane opisujgce przed-miot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.
- Ptyta wypetniajgca - element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie
moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza ciezarem wiasnym.
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- Konstrukcja nosna -lekki ustroj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementéw - profili
nosnych (zbierajgcych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementow
taczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) taczonych na zamki oraz z
elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, taczniki)

- Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu
podwieszonego do elektéw konstrukcyjnych budynku | budowli w spso¢ bezpieczny
tzn. zapewniajacy stabilnoS¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen
z sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowili.

- Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w
zaleznosci od przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno —architektoniczne
lub/i akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz ptyty wypetniajacych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac
zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST-0.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST-0
Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
Piyty gipsowo-wibknowe o grubosciach 10;12.5;15;18 mm zgodnie z Aprobatg
Techniczng Unii Europejskiej ETA-03/0050 zaszeregowane jako niepalny materiat
budowlany klasy A2. Odpornos¢ ogniowa w zakresie od F 30 do F 120.
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta 1g=0,32W/mK a wspotczynnik dyfuzji pary wodne;j
m=13.
Wymiary  ptyt  150x100;200x120;240x120;260x120;270x120;300x200  ciezar
jednostkowy 1m? gr. 10mm = 11,5kg; gr. 12,5mm = 15kg; gr. 15mm = 18Kkg;
gr. 18mm = 21,5kg

Wymagania dla ptyty gipsowo-kartonowej ognioodpornej GKF:
- powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdéw i krawedzi
- przyczepnos¢ kartonu do rdzenia gipsowego - karton powinien byé ztgczony z
rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujgc
odklejania sie od rdzenia
- wymiary i tolerancje [mm] -
grubos¢ - 12,510,5; 15+0,5; +18+0,5
szerokos¢ - 1200 (+0; -5,0)
dtugos¢ [2000,3000] - (+0; -6)
prostopadtos¢ - réznica w dtugosci przekatnych £5
- masa 1m? ptyty o grubosci [kg]:
-12,5-11,0, 13,0
-15,0-13,5, 16,0
- wilgotnosc¢ [%] -+£10,0
- oznakowanie:
- napis na tylnej stronie ptyty -nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosg;
PN oo ; data produkcji
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- kolor kartonu - szary jasny
- barwa napisu - czerwona

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogolne".
3.1. Wymagania dotyczace Sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitéow
podwieszonych scianek gipsowo-kartonowych

W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitbw podwieszonych i Scianek z piyt
gipsowo-kartonowych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego sprzetu
jedynie proste i nie zasilane energig elektryczng lub innymi mediami narzedzia nie
ma szczegolnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia
bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepisow BHP.

3.2. Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworow, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

3.3. Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej
Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz
zawiesi do elektow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami

producentéw):

- narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

- narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego:

- nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- podesty robocze (w zaleznos$ci od wysokosci podwieszenia)

- narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej (w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych, gipsowo-
widérowych
Piyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu.
Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach
usytuowania podktadek. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych
jeden na drugi.

4.3. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw
samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo)
okoto 400 m? ptyt o grubosci 12,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac¢ sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy
wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. SCIANKI DZIALOWE, WYPELNIENIE NASWIETLI

W miejscach potgczenia scian i sufitow z ptyt karton-gips z materiatami innego
rodzaju np. tynkami, betonem licowym, murem, stalg, drewnem nalezy z zasady
rozdzieli¢ te materiaty. Stosowaé nastepujgce rozwigzania:

- przymocowaé tasme papierowg lub z folii polietylenowej do materiatu innego niz
ptyta gipsowa w miejscu spoiny. Szerokos¢ tasmy dobra¢ w ten sposob, aby
wystawata ponad poszycie a ptyt karton gips. Szeroko$¢ spoiny z zasady powinna
wynosi¢ 5-7 mm. Po stwardnieniu masy szpachlowej odcig¢ wystajgcg czesc tasmy -
spoine rozdzielajgcg wypetni¢ masg trwale plastyczng akrylowa.

- do metalowe] konstrukcji nosnej ptyty mocuje sie specjalnymi wkretami
samogwintujgcymi bezposrednio i bez wstepnego nawiercania. Inne rodzaje wkretéw
nie nadajg sie do tego celu. Do wkrecania wkretow w praktyce najlepiej sprawdzity
sie elektryczne wkretarki (moc ok. 350 W, znamionowa predkos¢ obrotowa do 2000
obr./min) lub nasadki do wkrecania stosowane na typowych wiertarkach
wystepujgcych w handlu.

- Szeroko$¢ spoin ptyt o grubosci 10 lub 12,5 mm musi wynosi¢ 5 - 7 mm, a w
przypadku grubszych ptyt — potowe ich grubosci.

Operacja szpachlowania sktada sie ze szpachlowania wstepnego oraz
finalnego. Przed szpachlowaniem finalnym masa szpachlowa potozona w
szpachlowaniu wstepnym powinna by¢ catkowicie wyschnieta. Spoiny catkowicie
wypetnia sie masg szpachlowg za pomocg szerokiej kielni do wygtadzania lub
szpachli i wyrébwnuje na gotowo. Jednoczesnie szpachlowane sg gtowki elementéw
mocujgcych oraz ewentualne uszkodzenia ptyt. W razie niewielkich nieréwnosci
mozna zeszlifowac je po stwardnieniu pierwszej warstwy masy szpachlowej (kratka
do szlifowania lub papier $cierny o ziarnistosci 60).

Po usunieciu pytu nalezy przeprowadzi¢ szpachlowanie finalne.

Scianki dziatowe majg by¢ wypetnione weing mineralng spetniajaca wszystkie
wymagania zwigzane z ochrong przeciwpozarowq. Dzieki umieszczonej wewnatrz
Sciany warstwie wetny mineralnej uzyskuje sie wysokg izolacyjnos¢ cieplng i
akustyczna.

5.2. SUFITY PODWIESZANE

System sktada sie z metalowych profili gitdwnych i poprzecznych z wieszakami
do szybkiego montazu i zakotwieniem zaleznie od rodzaju stropu nosnego za
pomocg dopuszczonych przez nadzér budowlany elementéw mocujgcych.
Aby spetni¢ wymagania dotyczace sufitbw podwieszanych w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, nalezy wbudowywaé sufity systemowe tgcznie ze wszystkimi
detalami tylko w sposob zgodny z obowigzujacymi swiadectwami badan, przy czym
podstawy wykonania przewidziane sg w normie EN 13964.
Odchylenia od swiadectw badan lub opinii rzeczoznawcéw moga byc realizowane
tylko w uzgodnieniu z producentem systemu, wzglednie za zgodg kompetentnych
wiadz w zakresie ochrony przeciwpozarowe;.
Aby stworzy¢ odpowiednio mocne potaczenie pomiedzy stropem a wieszakami
systemu konstrukcji nosnej nalezy stosowac¢ tylko dopuszczone przez nadzor
budowlany kotki, wzglednie inne elementy mocujace.
Pomieszczenie powinno by¢ podzielone na rastry. Przy czym nalezy uwzglednié¢, ze
decydujgce sg takie aspekty, jak montaz oswietlenia, réznego rodzaju instalaciji itp.
Powinno sie zwréci¢ uwage na to, aby ptyty w obszarze brzegowym nie byty krétsze
niz potowa rastra. Poza tym uwaza¢ ma optymalne zuzycie materiatu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Kontroli podano w ST-0 Wymagania ogdlne.

6.1. Kontrola jakosci wykonanych robé6t sprowadza sie¢ do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego, S$cianki gipsowo-
kartonowej z dokumentacjg projektowg

- Sprawdzenia zgodnoéci zastosowanych materiatow / wyrobéw z dokumentacjg
projektowg

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania sufitu, scianki

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1 mm na dtugosci 5m
Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

-Kontroli instalacji i prawidtowego wykowania innych elementéw / instalacji
wybudowanych w strukture sufitu podwieszonego

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich
elementow sufitu podwieszonego, $cinek, ptyt, konstrukcji oraz akcesoridw.
Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg by¢ stosowane.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Zamawiajagcy nie przewiduje ptatnosci za czesciowe wykonanie robot. Ptatnosc
nastgpi po wykonaniu catosci robot objetych inwestycja.
Wykonawca w swej wycenie powinien uwzglednic:
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze
- wykonania tymczasowych rusztowan wykonanie badan i pomiaréw.
- zakup i dostarczenie materiatdbw na miejsce wbudowania,
- wykonanie montazu
- uporzadkowanie stanowiska robot
- niezbedne pomiary i badania

8. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie
ciepta spalania
- PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w
budownictwie.
- PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej
- PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci
pozornej
- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie diugosci i
szerokosci
- PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci
- PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci
- PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okres$lanie ptaskosci
- PN-93/5-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania
niepalnosci materiatéw budowlanych
- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-3

Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45420000- 7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych Specyfikacjg Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
z zakresu wszystkich koniecznych do wykonania robot przy realizacji zadania
inwestycyjnego.
Zakres robot objetych SST:
- wykonanie nowych nadprozy nad otworami wewnetrznych drzwi jednoskrzydtowych
(nadproza prefabrykowane)
- dostawa + montaz o$cieznic drzwiowych stalowych oraz dostawa skrzydet
drzwiowych wraz z zawieszeniem i regulacjg (wg zestawienia stolarki)

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi

Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng

- stolarka — oznacza stolarke budowlang czyli zmontowane zespoty elementéw
drewnianych, metalowych, lub z PCV, przeznaczone do zabudowy otworéw
budowlanych (okna, drzwi, wrota, bramy) oraz wnetrz budynkoéw

- okucia — oznacza okucia budowlane czyli system elementéw zamontowany do
stolarki stuzacy do jej otwierania i zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych z
jej uzytkowaniem

- oscieznica — jest to rama bedgca nieruchomym elementem stolarki, ktory jest
mocowany w otworze budowlanym do jego o$ciezy na krawedzi otworu lub
wewnatrz osciezy

- oScieze — oznacza powierzchnie muru otaczajgcg od wewnatrz otwor budowlany,
ktory jest przeznaczony do zabudowania stolarkg

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogodlnej
Specyfikacji Technicznej ST-0.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora.
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Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej ST-0.
Dobdér i montaz stolarki drzwiowej, wykonaé $cisle wg zestawienia stolarki
zatgczonego w dokumentaciji.

2.2. Stolarka drzwiowa
Skrzydta ptaskie okleinowane (CPL), petne, w kolorze: Buk.

- skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne, 1-krotnie malowane i szklone fabrycznie,
petne, 1l-skrzydtowe - skrzydta biate w okleinie CPL. Skrzydfa ptyta wiorowa
otworowa wzmochiona wewnetrznym ramiakiem ze sklejki; 3 szt. zawiasow
wzmochnionych z petng regulacja, zamek dwusprezynowy.

- oscieznice metalowe regulowane, wykonane z blachy stalowej ocynkowanej,
malowanej w kolorze biatym gr.1,5mm, trzy zawiasy, uszczelka obwiedniowa,
mozliwo$¢ kotwienia do muru i Scianek karton-gips,

- drzwi p.poz EI 30, naswietla w drzwiach z szybg zespolong, szkto ognioodporne,
drzwi metalowe 2z wypetnieniem wetng mineralng: konstrukcja zamknieta,
ptaszczowa z blachy nierdzewnej, malowane, z 3 zawiasami wzmocnionymi z petng
regulacjg, zamek dwusprezynowy.

2.3. Okucia drzwiowe
- zawiasy wzmocnione z petng regulacja,

- zamek dwusprezynowy,
- klamki z szyldem,

2.4. Nadproza
Nadproza prefabrykowane.

3. SPRZET

3.1. Ogdéle wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej ST-0.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét montazowych pozostawia sie do uznania przez
wykonawce.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét

Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji projektowej, do wykonania
prac nalezy uzyC narzedzi i sprzetu zapewniajgcego witasciwy montaz stolarki
drzwiowej i okué.

- poziomica, pion, przymiar,
- mtotki reczne
- wiertarki
- wkretaki
- kliny, Sciagi
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4. TRANSPORT

4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu
Ogolne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej ST-0.

4.2. Transport materiatlow

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory
pozwoli unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatéw. Do transportu
stolarki nalezy stosowa¢ samochody skrzyniowe wyposazone w stojaki z pasami
mocujgcymi i listwami dystansujgcymi. Kazde drzwi z kompletami oscieznic przed
transportem powinny by¢ szczelnie okryte folig oraz powleczone folig ochronng na
czas montazu. Dla unikniecia zwichrowan nalezy stosowac ramiaki usztywniajace na
czas transportu. Stolarke nalezy zgromadzi¢ w pomieszczeniach suchych, ustawiajac
ja na prowizorycznie wykonanych stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Rodzaj i liczba srodkéw
transportu, musi gwarantowacC ciggtos¢ montazu stolarki drzwiowej. Wyroby
wchodzace w sktad zestawu stolarki powinny byC¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentow. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta podajgca, co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe i adres producenta,
- oznaczenie ( nazwe handlowg),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Prefabrykowane belki nadprozowe mogg by¢ transportowane dowolnymi

Srodkami transportowymi po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci nie mniejszej niz
0,7fcd. Belki nalezy przewozi¢ w pozycji wbudowania utozone dtugoscig réwnolegle
do kierunku jazdy. Belki nalezy uktada¢ warstwami na przektadkach drewnianych wg
zasad podanych przy sktadowaniu belek.
Cata partia belek musi by¢é zabezpieczona przed mozliwoscig przesuniecia w czasie
jazdy. Belki nalezy sktadowac w pozycji wbudowani na wyrownanym, odwodnionym i
utwierdzonym podtozu na podktadach i przektadkach uktadanych pod elementami w
pionie, jedna nad drugg W stosy powinny by¢ sktadowane elementy tej samej
dtugosci. Przy elementach nie posiadajgcych wystajacych uchwytow montazowych
podktady i przektadki nalezy rozmieszczaé w odlegtosci 1/7 dtugosci belki od ich
koncow. W tym przypadku wymiary przektadek powinny wynosi¢ 4x5 cm. W
przypadku skfadowania belek z wystajgcymi uchwytami montazowymi i pretami
zbrojonymi, przektadki rozmieszcza sie bezposrednio przy uchwytach montazowych
a ich wymiary powinny by¢ takie aby uniemozliwiaty uszkodzenia powierzchni betonu
elementow nastepnej warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogoélne wykonywania roboét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej ST-O.
Wykonawca prowadzacy roboty zwigzane z montazem stolarki podlega przepisom
prawa budowlanego. Rozmieszczenie i dobor stolarki wykonac scisle wg projektu i
zestawienia stolarki.
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5.2. Warunki przystapienia do robét

Przy wykonywaniu montazu stolarki nalezy bezwzglednie przestrzega¢ reziméw
technologicznych. Wymiar drzwi — liczony w Swietle otwartych drzwi (pomiedzy
skrzydtem, a oscieznica)

5.3. Stolarka drzwiowa
5.3.1. Drzwi wewnatrzlokalowe

Stolarke drzwiowg zamontowaé¢ zgodnie z Dokumentacjg projektowa, zgodnie
z wymaganiami podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki. Drzwi nalezy
osadzi¢ w osciezach Sciany i przymocowaC za pomocg kotew, ktére powinny
przenieSs¢ wymagane obcigzenia. Po obsadzeniu oscieznicy drzwiowej wypetnic
wolng przestrzen pomiedzy murami, a oscieznicg materiatem izolacyjnym. Ustawic
ostatecznie stolarke, kontrolujgc osie, pion, poziom. Witasciwg pozycje zabezpieczy¢
klinami, na czas montazu. Po zakonczeniu montazu stolarki gotowej nalezy
przeprowadzi¢ jej regulacje. Zamontowana stolarka nie moze posiadac jakikolwiek
ubytkdw, uszkodzen, odrapan, peknie¢ oszklenia, musi byC sprawna technicznie.
Drzwi powinny sie lekko otwiera¢ i zamykaé. Rozwierane skrzydta nie mogq ocierac
sie w zadnym miejscu. Zamkniete skrzydta drzwiowe powinny dobrze przylega¢ do
oscieznicy. Skrzydta drzwiowe powinny by¢ odporne na zwichrowanie.

5.3.2. Drzwi przeciwpozarowe klasa odpornosci ogniowej El 30

Konstrukcje drzwi stanowig profile zamkniete, dwukomorowe z blachy
ocynkowanej z przektadkg z ptyty ogniochronnej, malowane proszkowo. Skrzydta
drzwiowe p.poz petne ze standardowym przeszkleniem wykonane z dwoch
ttoczonych, ocynkowanych blach stalowych o gr. min. 0,8 mm. Wypetnienie stanowi
wetna mineralna. Przeszklenia — szklem ognioodpornym (szkto zespolone). Skrzydta
drzwiowe zawieszone sg standardowo w o$cieznicy profilowej na dwdch zawiasach
stalowych spawanych. W oscieznicy oraz w skrzydle drzwiowym w specjalnych
rowkach profilowych umieszcza sie uszczelki przymykowe. Drzwi wyposazone sg w
zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy jednopunktowy, z czotem ze stali
nierdzewnej, wktadke patentowg, kotek antywywazeniowy, komplet klamek z
szyldem. Montaz wykonac¢ scisle wedtug instrukcji producenta drzwi.

5.3.3. Nadproza prefabrykowane

W Scianach wewnetrznych nad otworami drzwiowymi:

- nadproza nalezy uktadac na scianach z zachowaniem minimalnej dtugosci oparcia
(zgodnie z instrukcjg producenta),

- na wyréwnanej i wypoziomowanej powierzchni $ciany uktada sie nadproza, o
dtugosci odpowiedniej do szerokosci otworu drzwiowego,

- nadproza ukfada sie na zaprawie cementowej,

- wewnetrzng przestrzen utozonych nadprozy wypetnia sie betonem klasy
wytrzymatosci na sciskanie C 20/25 wg PN -EN 206 - 1:2003/A2:2006,

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej ST-O.
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Przed przystgpieniem do prac montazu nadprozy oraz stolarki drzwiowej nalezy
przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac wykonawczych. Kontrola ta powinna
polegac na:

- sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej oraz wyposazenia w
wymagane srodki BHP,

- sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzgcych do prac
wykonawczych.

Kontrola wykonania poszczegoélnych elementow systemu jak i catego systemu
powinna obejmowac
- kontrole wymiardw i powierzchni otworow przed montazem stolarki,

- kontrole miedzy operacyjna,
- kontrole koncowa.

6.1.1. Kontrola wymiaréw i powierzchni otworéw przed montazem stolarki

Polega na sprawdzeniu rownosci powierzchni oraz wykonania ewentualnych
prac naprawczych. Stwierdzenie odchytek od pionéw oraz nieréwnosci powinno by¢
zapisane w dzienniku budowy w formie liczbowych odchytek wyrazonych w
milimetrach.

6.1.2. Kontrola miedzy operacyjna

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowac prawidtowos$¢ wykonania:
- montazu nadprozy,

- montazu os$cieznic,

- montazu skrzydet drzwiowych,

- montazu okuc¢ i osprzetu.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét
Kontrola dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobéw oraz wyrobow

budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych

poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia.

Sprawdzeniu winna podlegac¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobow

(oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami komplet dokumentéw stanowig tgcznie:

- aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tgq aprobata oraz deklaracja
zgodnosci

- europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja
zgodnoséci. Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci
winny by¢ kompletne i uwzgledniaC wszystkie elementy zestawu stolarki. Po
stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdéw nalezy dokonaé sprawdzenia
zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o
zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta.
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7. PODSTAWA PLATNOSCI, ODBIOR ROBOT

Zamawiajacy nie przewiduje ptatnosci za czesciowe wykonanie robot. Ptatnosc¢
nastgpi po wykonaniu catosci robot objetych inwestycja.

Przy odbiorze wbudowanych elementow stolarki drzwiowej powinna by¢ sprawdzona:
- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczegdlnym
uwzglednieniem ilosci kotew,

- doktadnos¢ uszczelniania oscieznic elementu z osciezami otworow lub scianami,

- prawidtowos¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzenh zamykajacych,

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

Skrzydta drzwiowe powinny przy zamknieciu szczelnie przylega¢c do wrebow i
oscieznicy. Przy zamykaniu skrzydta nie moga sprezynowac.

Wykonawca w swej wycenie powinien uwzglednic:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

- ustawienie i rozbidérke rusztowan,

- przygotowanie osciezy,

- osadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,

- montaz urzgdzen sterujgcych (przy drzwiach p.poz i automatycznie otwieranych),
- montaz oku¢ i zamkow,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- usuniecie resztek i odpadéw materiatdw z miejsca pracy,

- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzagdkowaniem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

- PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

- PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-EN 12219:2002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.

- PN-EN 45014:2000 Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
- PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.

- PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosc¢ akustyczna elementéw budowlanych.

- PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

- PN — EN 845-2:2004/Ap 1:2005 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do murow —
Czes¢ 2: Nadproza.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SST-4

Pokrywanie podtég
45430000-0
Uktadanie wyktadzin PCV
45431000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sgq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z utozeniem wyktadzin homogenicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
z zakresu wszystkich koniecznych do wykonania robdot przy realizacji zadania
inwestycyjnego.

Zakres robét objetych SST:
- wykonanie posadzki w korytarzu, przed windami i w pomieszczeniu serwerowni;
- utozenie wykfadziny podtogowej w korytarzu, przed windami i w pomieszczeniu

serwerowi;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definiciami podanymi w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
"Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej
Specyfikacji Technicznej ST-0. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich
wykonania oraz zgodnosc¢ robot z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatobw i ich rodzaju podano w Ogodlnej
Specyfikacji Technicznej ST-0.
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2.1.1. Wyktadziny podiogowe

Posadzki nalezy wykona¢ z z wykfadzin z tworzyw sztucznych, rulonowe, bez
warstwy izolacyjnej, klej winylowy. Wyktadzina homogeniczna, grubo$¢ catkowita 2,0
mm, antyposlizgowosc DIN 51130 - R9, z atestem do stosowania w obiektach stuzby
zdrowia. Wykfadzina w serwerowni elektrostatyczna.

Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach
zabezpieczajacych przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci od urzadzen grzejnych i punktéw
oswietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przeciwpozarowymi. Podtoze
pod wyktadziny powinno by¢ rowne oraz pozbawione jakichkolwiek wystajacych
ostrych przedmiotow czy krawedzi mogacych uszkodzi¢ wykfadzine. Wykfadziny
arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowej. Sznur
spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach krytych, suchych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5C do +30C, w warunkach
uniemozliwiajgcych zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy
chemiczne. Klej nalezy przechowywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach o
temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny sie znajdowa¢ w odlegtosci, co
najmniej 1m od urzadzen grzewczych. Czas sktadowania 6 miesiecy od daty
produkcji.

Klej do wyktadzin

Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem
sie do wskazanh producenta.

Sznur spawalniczy

Nalezy stosowac sznur producenta wykfadziny, wskazany dla danego produktu.

2.1.2. Woda

Mozna stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.1.3. Zaprawy - podkiady i wylewki

Wymagane dane techniczne dla gotowych podktadow:
- spetnione wymagania PE-EN 13813
- produkt musi posiadac atest PZH i aprobate techniczng ITB
- wytrzymatos$¢ na zginanie >5 Mpa
- wytrzymato$¢ na sciskanie > 20 Mpa

Wymagane dane techniczne dla gotowych wylewek:
- spetnione wymagania PE-EN 13813
- produkt musi posiadac¢ atest PZH i aprobate techniczng ITB
- wytrzymato$¢ na zginanie >7 Mpa
- wytrzymato$¢ na sciskanie > 25 Mpa

2.1.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 13139:2004 a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych
- mie¢ frakcje roznych wymiarow

2.1.5. Zaprawy samopoziomujace
Wyroby muszg by¢é zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajgce ocene
higieniczng Panstwowego Inspektora Higieny.
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Baza: mieszanka cementdéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Temperatura stosowania: od 5do 10 C

Wytrzymatos¢ na $ciskanie (wg PN-EN 13813) : C30

Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7

Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3 mm/m

Scieralno$é (wg PN-EN 13813) : A12

Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ogolnej specyfikacji
technicznej ST-0 ,Wymagania Ogdlne"

Sprzet i narzedzia do wykonania podtoza pod wyktadzine:

Prace mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu przy czym Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robét jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku. Sprzet uzywany przez Wykonawce inny niz przewidziany w Dokumentacji
musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Sprzet i narzedzia do ktadzenie wyktadziny:

- noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,
- liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

- paca do nanoszenia kleju,

- N6z do Scinania spawow z blaszkg dystansowa,

- frezarka reczna lub automatyczna,

- spawarka reczna lub automatyczna,

- walec dociskowy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ogdlnej specyfikacii
technicznej ST-0 Wymagania Ogdlne.

4.2 Transport

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen nalezy stosowaé
sprawne technicznie srodki transportu. Powinny one zabezpiecza¢ zatadowane
wyroby przed wplywami atmosferycznymi. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkéw transportu, kidére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania ruchu drogowego pod wzgledem
formalnym i rzeczowym. Zatadunek, transport i roztadunek materiatébw nalezy
prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.
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Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na
kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta podajgca co najmnigj
nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,
- oznaczenie ( nazwe handlowa),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wykfadziny w rulonach, zwroci¢ szczegolng uwage na
utozenie i ilos¢ warstw tak, aby nie powstaly zatamania wykfadziny. Klej
transportowac¢ w oryginalnych, zamknietych pojemnikach. Sktadowac¢ w zamknietych,
suchych pomieszczeniach w temp. powyzej 15°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania rob6ot podano w ogolnej specyfikacji technicznej
ST-0 Wymagania Ogdélne.
Szczegdétowe rozwigzania techniczne dotyczgce wykonania podtdg i posadzek
okresla Projekt Budowlany oraz dokumentacja kosztorysowa.

5.2. Gotowe posadzki cementowe
Zaprawa do wykonywania podktadu podtogowego na bazie cementu do

stosowania wewnatrz obiektéw budowlanych.

Przygotowanie podtoza:

- podtoze powinno by¢ czyste, nosne, wolne od substancji zmniejszajgcych
przyczepnosc (pyty, bitumy, oleje).

- oczyszczone, odkurzone podtoze nalezy zwilzy¢ woda, a w przypadku stabego i
silnie chtongcego podtoza

- zagruntowac emulsjg gruntujaca.

Zawartos¢ opakowania wsypac¢ do zimnej wody w proporcji 0,10 do 0,12 litra wody
na 1 kg suchego proszku i doktadnie wymiesza¢ za pomocg mieszadta kubetkowego
lub w betoniarce. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane podtoze tak jak tradycyjne
jastrychy cementowe. Szeroko$¢ uktadanego pola ok. 2m. WyréwnacC zaprawe za
pomocg tat przesuwanych po wczesniej przygotowanych prowadnicach
oddzielajacych pola. Powierzchnie zatrze¢ na gtadko. Zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu
2 godzin. W przypadku gestnienia w tym czasie, nalezy jg ponownie wymieszac
dolewajgc wody. W czasie wigzania chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. Po
wstepnym zwigzaniu wykonac dylatacje oraz pielegnowac jak tradycyjny beton.

Przechowywaé nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach.
Czas przechowywania do 12 miesiecy.

5.3. Gotowe samopoziomujace zaprawy cementowe

Stosowane do recznego wylewania podktadow i podtozy pod ptytki
ceramiczne, kamienne, wyktadziny elastyczne, parkiety i mozaiki ceramiczne.
Opakowania z suchg mieszanka przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych,
w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania do 12 miesiecy.
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Mieszanke cementowg stosowa¢ w dowolnej ilosci warstw tak, aby grubos¢ jednej
warstwy nie przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchnie
nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ czyste i odttuszczone. Wytrzymatos¢ podtoza na rozcigganie
powinna by¢ wieksza niz 1,5 MPa. Nalezy wyznaczy¢ poziomy na scianach oraz w
catym polu wylewania. Przed przystgpieniem do wylewania podtoze nalezy
zagruntowac preparatem gruntujgcym, ktéry utatwia rozptywanie masy i powoduje
wyréwnanie chtonnosci podtoza. Wylewke nalezy oddylatowac od Scian, a istniejgce
w podtozu dylatacje nalezy zaznaczyC¢ na scianach i po zwigzaniu wylewke w tych
miejscach nacigc.

Wykonanie:

Zawartos¢ opakowania rozmieszac¢ z wodg, zgodnie z instrukcja producenta. Po
odczekaniu ok. 5 minut zaprawe dokfadnie wymieszaé. Zaprawe nalezy wyla¢
recznie, rownolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy wstepnie
rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchnie chroni sie
przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotnosc). Uzytkowanie wylewki
mozna rozpoczg¢ po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wyktadzin
winylowych przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.

5.4. Wyktadzina PCV

Wykfadzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg
nastepujgce warunki:
- temperatura otoczenia 17 — 25° C,

- temperatura podtoza 15 — 22° C,

- wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.
Wykfadzine nalezy ukfadaé $cisle stosujac instrukcje producenta. Nalezy uzywac
tylko klejow do podtég winylowych polecanych przez producenta wyktadzin.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozostaé przez 24 godz. w
pomieszczeniu, w ktorym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy
rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do poditoza. Przed instalacjg nalezy
sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdéw fabrycznych (zachowujac etykiety
fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W celu unikniecia
réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine
pochodzacq z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny
kolejno sgsiednimi numerami rolek.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie
nizsza niz 18° C). Dopiero wtedy przycigé arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci
roztozyC na ptaskim podtozu, by materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjat temperature
pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku diuzszych arkuszy. Nalezy
unika¢é marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do
nieodwracalnych zmian. Uzywaé nalezy tylko klejow przeznaczonych do wykfadzin
winylowych.

Frezowanie i spawanie potgczen nalezy wykonac¢ po doktadnym wyschnieciu kleju.
W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki
termicznej. Do frezowania wszystkich ztgcz stosuje sie frezarkg reczng z ostrzem ze
stopu twardego. Duze powierzchnie frezowac przy pomocy frezarki elektryczne;j.
Przygotowanie podtoza:

Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe PCV musi byc:

- wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtdg,
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- suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona
metodg CM nie moze przekraczac 2,5 %,

- bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem
warstwy wygtadzajacej,

- gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowac¢ zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna
by¢ wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej,

- rowne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze
przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

- czyste i niepylace, powierzchnia powinna byé wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujace.

Montaz:

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe
zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine doktadnie docig¢ do
linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpoczg¢ od krawedzi Sciany potozonej
najdalej od wejscia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gd6lIne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
ST-0 Wymagania Ogodlne.

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w
porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktérych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét.
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich elementow zgodnie z pkt. 5 niniejsze]
SST oraz Dokumentacjg Techniczna.

Kontrola wykonania posadzki:

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji:

- kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezacym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w
odniesieniu do prac zanikajagcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas
wykonania prac przygotowania podtoza,

- kontrola kohcowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki
(kontrola koncowa) — po zakohczeniu montazu wykfadziny,

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
poréwnanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug
protokotéw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokotow odbioréw
czes$ciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow. Sprawdzenie ciggtosci spawdw,
zgodnos$ci wzorow i kolorystyki z dokumentacja.

34




7. PODSTAWA PLATNOSCI, ODBIOR ROBOT

Zamawiajacy nie przewiduje ptatnosci za czesciowe wykonanie robot. Ptatnoscé
nastgpi po wykonaniu catosci robot objetych inwestycja.
Ogdlne zasady odbioru prac podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0
"Wymagania Ogolne"

Odbiodr podktadu powinien obejmowac:

- sprawdzenie jakosci materiatéw,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
jezeli jest ona wymagana,

- sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych 3
miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania
z dokfadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy
tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomocg dwumetrowej faty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Odbidr kohcowy robot posadzkowych polega na :
- sprawdzeniu z godnosci robot z dokumentacjg
- sprawdzeniu jako$ci uzytych materiatow
- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania podkfadu i warstw izolacyjnych
- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania posadzki obejmujacego :
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki,
- sprawdzenie grubosci posadzki monolitycznej,
- sprawdzenie wytrzymatosci posadzki monolitycznej,
- sprawdzenie wykonczenia posadzki

Wykonawca w swej wycenie powinien uwzgledni¢:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- utozenie wykfadziny wraz z wywinieciem, zachowanie wzoru wg projektu,
- przyklejenie wyktadziny, wykonanie zlgczy (sznurem do spawania), frezowanie
ztaczy,
- uziemienie wykfadzin pradoprzewodzacych,
- umycie posadzek winylowych woda,
- usuniecie resztek i odpadéw materiatdw z miejsca pracy,
- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze
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PN-EN 13318: 2002 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Terminologia.

PN-EN 13813: 2003 Podkfady podtogowe oraz materialy do ich wykonania -
Materiaty- Wtasciwos$ci i wymagania

PN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe petne i
samogasnace.

PN-86/B-01300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.

PN-88/6731-08 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z zuzla
wielkopiecowego.

PN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace
mechanicznych i elektrycznych wiasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom | -
Budownictwo ogdlne

36




