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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét przygotowawczych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty ,ktorych dotyczy specytikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie rozbiorek i prac przygotowawczych wystepujacych
w obiekcie.
Zakres prac przygotowawczych:
-wyposazenie placu budowy w obiekty tymczasowe,
-wyposazenie placu budowy w instalacje.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami 1 wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy
Dla robot wg ST 1 materiaty nie wystepuja poza tradycyjnymi materiatami
stosowanymi przez wykonawce robot do przygotowania placu budowy

3. Sprzet
Do rozbidrek 1 robot zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze by¢ uzyty
dowolny sprzet.

4. Transport
Transport ewentualnych materiatow z rozbiorki dowolnymi $rodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem 1 przesuwaniem.

5. Wykonanie roboét
5.1.Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy:
- teren odgrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST.

7. Obmiar robot
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano ST.
Jednostkami obmiarowymi sg: - Szt , mb, m2, m3.



8. Odbior robot.
Wszystkie roboty objete SST-01.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe.
Materiaty uzyskane z ewentualnych demontazy i rozbiérek do ponownego wbudowania
zakwalifikuje Inzynier.
[losci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru.
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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych przewidzianych do wykonania przy realizacji robot na
zadaniu opisanym w ST- 0
Klasyfikacja wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV).
Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych , roboty ziemne
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty ,ktorych dotyczy specytikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym
kontraktem.

W zakres tych prac wchodzg;

- wykopy .
- zasypanie wykopow,
- wywo0z nadmiaru gruntu z wykopow na odleglo$¢ uzgodniong z Inwestorem.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami i wytycznymi.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot ,ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.
- Glebokos$¢ wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po rozebraniu
warstwy ziemi urodzajne;.
- Wykop plytki — wykop, ktérego glebokos$¢ jest mniejsza niz 1 m.
-Wykop s$redni - ktérego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
- Wykop gleboki —wykop ktorego glebokos¢ przekracza 3 m.
- Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie
obiektu kubaturowego

-Dokop —miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow ,potozone poza placem budowy.

-Odklad- miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) grunt pozyskanych w czasie
Wykonywania wykop , a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac
zwigzanych z tym obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu- wielkos$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu,
okreslona wedlug wzoru
Is=.dl.ds
gdzie:
.d- gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu ,(mg/m3)
.0s — maksymalna ggstos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalne;,
okreslona w normalnej probie  Proctora, zgodnie z PN-88B-04481, stuzaca do oceny



zageszczenia gruntu w robotach ziemnych.
- wskaznik réznoziarnistosci —wielko$¢ charakteryzujaca zaggszczalnosé gruntow
Niespoistych ,okreslona wedtug wzoru:
U =d60/d10
gdzie:
d60- srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu, (mm),
d10- $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm),

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz z ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot ziemnych podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne” punkt 1,5.
Przed przystapieniem do robot ziemnych nalezy wykona¢ ocen¢ stanu technicznego sasiednich
budynkow z uwzglednieniem szczegdélowej inwentaryzacji uszkodzen. Podczas calego procesu
budowy nalezy obserwowac stan techniczny sgsiednich budynkéw, a w szczegdlnosci ich
osiadanie. Przed przystgpieniem do wykonania robot ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie
roboty przygotowawcze.

Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopow przed zawilgoceniem ponosi
Wykonawca. Koszty te nalezy oszacowa¢ na podstawie wizji w terenie, dokumentacji
projektowej 1 przewidzie¢ w cenie ofertowe;,

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonanych robot, zgodnos$¢ ich
z Dokumentacjg Projektowa, ST, obowigzujacymi Normami i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
ST i dokumentacji projektowej.

Do zasypania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety,
1 bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna ,odpadki materiatow budowlanych itp.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone

w aktualnych przepisach i normach

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

3. Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Roboty ziemne mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu-koparka gasienicowa ,

koparka podsiebierna, rdéwniarki, spycharki uniwersalne, ubijak spalinowy, spycharka
gasienicowa, samochod samowyladowczy. walce statyczne, wibracyjne lub ptyty wibracyjne,
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwos$ci gruntu podtoza.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i1 speiniad
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 Wymagania Ogdlne punkt 3.



4. Transport
Transport urobku samochodem samowytadowczym.

5. Wykonanie robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z normami PN-B-06050, PN-02205;1998 i BN-
88/8932-02.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokos$ci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru
Kontury robét ziemnych pod wykopy ulegajace pézniejszemu zasypaniu
nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktow zatamania.
Wykopy powinny by¢ prowadzone bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Sciany wykopow nalezy tak ksztattowaé lub
obudowac aby nie nastgpito obsunigcie si¢ gruntu.
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidlowe odwodnienie
W Sposob zgodny ze zwyczajowa praktyka inzynierska w calym okresie trwania robot
ziemnych.
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
W nim robot.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatdw budowlanych i $§mieci.
Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
-0,25 m -przy stosowaniu ubijakow rgcznych,
-0,50-1,00 m przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami,
-0,40m -przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz
Js=0,95 wg proby normalnej Proctora.
Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob
nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakosci robot
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.
Sprawdzenie jakosciowe i odbior robdt ziemnych powinny byé wykonane zgodnie
z normami wyszczegdlnionymi w p.10.

7. Obmiar robot
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano ST-00 ,,Wymagania ogdlne”
Jednostkami obmiarowymi jest :m3 wykonanych wykopow lub m2 zdjetej warstwy
humusu.



8. Odbior robot.
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST.
Wszystkie roboty objete SST-02 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Wykopy placi si¢ za m3 gruntu w stanie rodzimym.
Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne .Wymagania og6lne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow,
PN-B-10736:1999  Przewody podziemne, Roboty ziemne
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t konstrukeji stalowych, oraz montazu wyposazenia.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie:
Montazu konstrukcji stalowej przy windzie jako wyrdb warsztatowy, montowany na
budowie.
Wykonanie balustrad wewn¢trznych 1 zewnetrznych.
Montaz wyposazenia tazienek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
wSTO
Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot konstrukcyjnych z elementéw

stalowych powinny mie¢:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

e C(Certyfikat, lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e (Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e C(Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych

na budowie materialow przeznaczonych do wykonania konstrukcji stalowych.

2.2.Konstrukcja stalowa przy windzie - podciagi stalowe. Podciagi oprze¢ na stupach
stalowych (sktadajacych si¢ z C180 zespawanych w rur¢) oraz istniejacych §cianach
(doczolowo za posrednictwem $rub wklejanych na zywicy).

2.3. Nadproza zostang wykonane z dwuteownikow normalnych oraz szerokostopowych,

Stal — elementy walcowane St3S-x  fyq = 210MPa,

2.4. Pod konstrukcja stalowa pod podwieszany osprz¢t medyczny- z rur prostokgtnych oraz
kwadratowych. Rury mocowa¢ do istniejacych $cian (podciagdw) za posrednictwem blach
czotowych mocowanych srubami wklejanymi na zywicy.

Elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie i przeciwpozarowo.

3. Sprzet.
spawarki, palniki do cigcia stali, rusztowania, wyciag, wiertarki, wkretarki.



4. Transport.

Transport materialdw do wykonania konstrukcji stalowych nie wymaga specjalnych
srodkdw 1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materialy w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenia w szczeg6lnosci malowanie proszkowe. W przypadku duzych
ilosci materialdow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

5. Wykonanie robot.
Nalezy dokonywa¢ montazu elementow konstrukcji segmentami poprzez skrgcanie
poszczegbdlnych wezesniej przegotowanych warsztatowo elementow.

6.kontrola jakosci.
Sprawdzeniu podlegaja spawy wykonane warsztatowo, mocowanie, ro6wnos$¢ powierzchni,
szczelnos¢ powtoki malarskiej.

7. Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowg roboét jest kg konstrukcji stalowej,— jako wyrdb warsztatowy.

8. Odbior robot.
Wg zapisow umowy z wykonawca.

9. Podstawa platnosci.

I[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora 1 sprawdzonych w naturze. Warunki platnosci zgodnie z zawarta umowa
z wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-90/B-03200 konstrukcje stalowe

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali 1 wyrobéw

stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,

przechowywanie i transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rdéwnolegloscienne I PE walcowane na goraco.
Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro wystepujacych
na obiekcie.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wchodza:
-przygotowanie 1 montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi - St0S
-przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragltymi zebrowanymi ze stali
ze stali 34 GS lub AIlIIN (RB500W).

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa , ST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw podania w ST 0.
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowej pretami wiotkimi w obiekcie objetym zakresem
kontraktu stosuje si¢ stal klas 1 gatunkow wg dokumentacji projektowej ,wg normy
PN-H-84023/6.
W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé
peknieé¢, naderwan, rozwarstwien.
Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigc, pecherzy i naderwan.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego.

3. Sprzet.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST 0.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu -takiego jak
gigtarki, pro$ciarki, zgrzewarki, spawarki..Sprzgt powinien spelnia¢ wymagania BHP
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone

4. Transport
Ogoblne przepisy dotyczace transportu podano w ST 0.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu zeby
unikna¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.



5.

Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-0

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
1 harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane
roboty zbrojarskie.

Czysto$¢ powierzchni zbrojenia :

-prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych

ptatkow rdzy, kurzu i blota,
-prety zbrojenia zanieczyszczone thuiszczem lub farbg olejng nalezy opala¢ az do

catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen,
-czyszczenie pretow powinno by¢ dokonane metodami nie powodujagcymi zmian we

wilasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia:

-prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane,

-haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03263:2002,

-laczenie pretéw nalezy wykonaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002,
-skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia:

6.

7.

-zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

-nie nalezy podwieszac¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostoéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych,

-montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio

w deskowaniu,

-montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego,

-zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
0znaczonego W projekcie,

-dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Kontrola jakoS$ci robét
Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 0.
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robodt

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano ST.

Jednostka obmiarow jest 1 kg lub 1 tona.

Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia
tj. taczna dtugos¢ poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkowa (kg/m).

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretow, przekladek montazowych ani

drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilo$ci materialu w wyniku zastosowania przez



Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robdt.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 0.

Wszystkie roboty objete SST-03.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
iulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi,
konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnos$ci z rysunkami
liczby pretow w poszczeg6lnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, zlacz,
1 dlugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 1 odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie betonu 1 podbetonu w elementach konstrukcyjnych
objetych kontraktem.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST, 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO.
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.
Beton chudy — beton C12/15- (B15).
Beton konstrukcyjny - C20/25- (B25).
Sktadniki mieszanki betonowe;j :
- cement portlandzki czysty, tj .bez zadnych domieszek mineralnych wg normy
PN-B-30000:1990 marki ‘25" do betonu klasy 25,
-kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,
z tym ,ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Beton do konstrukcji musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
-nasigkliwos¢ - do 5%, badanie wg normy PN-B-06250,
-mrozoodporno$¢-ubytek masy nie wiekszy od 5%,spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150),badanie wg normy
PN-B-06250,
-wodoszczelnos¢ wigksza od 0,8 MPa (W8),
-wskaznik wodno-cementowy (w/c)-ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normag PN-B-06250 tak,
aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

3. Sprzet.
Ogo6lne wymagania sprzetu podano w ST 0. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikow powinno si¢



odbywac¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolno spadowych ).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac
wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migedzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziomej ,0 czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczace srodkoéw transportu podano w ST O.
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
tzw. gruszkami.
[los$¢ gruszek nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglo$ci dowozu ,czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
-90 minut- przy temperaturze + 15 stopni C,
-70 minut - przy temperaturze + 20 stopni C,
-30 minut -przy temperaturze +30 stopni C.

5.Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST 0.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN-206-1:2003
i PN-63?B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wytacznie w wyspecjalizowanym
zakladzie produkcji betonu ,ktory moze zapewni¢ zagdane w ST wymagania.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni na
ktorg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wicksza nalezy mieszanke podawac za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m)
Przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy . W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.
Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zagegszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 stopni C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie ,przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
Nadzoru wszystkich wynikoéw badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonowej



lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu widy z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze wyzszej niz +5 stopni C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia + 15 stopni C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny i co najmniej 1 raz w nocy , a nastgpne dni co najmniej 3 razy
na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymalosci na $ciskanie co najmniej 15
MPa.

Dla powierzchni betonu w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie 1 rowne ,bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

-pekniecia 1 rysy sg niedopuszczalne.

Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zalozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwos$ci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
gruboséci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakoSci robét
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST.
Kontrola jako$ci wykonania betonow polega nas sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano ST 0.
Jednostkami obmiarowymi jest 1 m3 wykonanej konstrukcji i 1 m3 wykonanego
betonu.

8. Odbior robot.
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 0.
Wszystkie roboty objete SST-B04.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych
wg zasad podanych wyzej.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena jednostkowa obejmuje:
-dostarczenie niezb¢dnych czynnikdéw produkc;ji,
-oczyszczenie podioza,
-wykonanie deskowania z rusztowaniem,



-uloZenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw ,zabetonowaniem zakotwien i marek , zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni.

-pielegnacj¢ betonu,

-rozbiorke deskowania i rusztowan ,

-oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie materialow rozbidorkowych poza granice obiektu.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN-206-1:2003  Beton
PN-EN 196-1:1996 = Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan.
PN-EN 196-6:12997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenie.
PN-B-30000:1900 Cement portlandzki
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 10008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét murowych zgodnie z opisem zawartym w SST-O0.

1.2. Zakres zastosowania ST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych wg przedmiaru .
Opis robot:
e Wyznaczenie potozenia Scian
e murowanie $cian i $cianek;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodg¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod §ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2 Wyroby ceramiczne.
2.2.1. Sciany z ceramiki poryzowanej

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e stosowac zaprawy jako gotowe suche mieszanki do przygotowania na budowie,

e przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

e zaprawe¢ nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.



lub wedlug wybranego systemu ceramiki poryzowanej - wg instrukcji Producenta.

3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ogélnej ST

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania 1 grubosci spoin,
do pionu 1 sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
murow istniejagcych z murami wznoszonymi nalezy stosowac strzepia.

Bloczki betonowe ,pustaki ceramiczne i cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste 1 wolne
od kurzu. Wneki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

6. Kontrola jakosci
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST 0.

6.1. Materialy ceramiczne-bloczki

Przy odbiorze bloczkow i ceramiki nalezy przeprowadzi¢ na budowie
e sprawdzenie zgodno$ci klasy znaczonej na bloczkach z zamowieniem | wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow 1 ksztattu ,
- liczby szczerb i1 pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegodlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
1 konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materialow
1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do zeszytu budowy.



6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréow przyjmowac¢ wg ponizszej tabeli.

mury spoinowane

mury niespoinowe

1 2 3 4
1. | Zwichrowania i skrzywienia
na 1 metrze dlugosci 3 6
na calej powierzchni 10 20

2. | Odchylenia od pionu:
- nawysoko$ci | m 3 6
- na wysokos$ci kondygnacji 6 10
- na calej wysokosci 20 30

3. | Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:

- na 1 mdhugosci 1 2
- na catej dlugosci 10 20
4. | Odchylenia gornej warstwy od poziomu:
- na 1 mdhigosci 1 2
- na catej dlugosci 10 20
5. |Odchylenia wymiaréw otworow w Swietle
0 wymiarach:
- do 100 cm szerokos$¢ +6, -6 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10
- ponad 100 cm szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢é +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest — m? muru lub m3 muru o odpowiedniej grubosci.
I[lo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych.

Podstawe¢ do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty

a) dokumentacja techniczna

b) zeszyt budowy

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych

e) protokoty odbioru materiatdéw i wyrobow

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budoweg

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem robot

8.2. Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt
zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.



Cena obejmuje:

e dostarczenie materialdw i sprzetu na stanowisko pracy

e wykonanie §cian, narozy,

e ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

e PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-B-12050:1996 Wyroby budowlany ceramiczne.

e PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

e PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

e PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementdw

powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Ceramika poryzowana — instrukcje,
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1.Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki i slusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie montazu stolarki 1 §lusarki okiennej i drzwiowe;.

W sktad tych robot wchodzi:

- wymiana stolarki okiennej na granicy stref pozarowych okreslonych w projekcie - wymiana na
okna przeciwpozarowe w istniejgcych otworach,

- montaz szczelnych witryn przystaniajacych w salach operacyjnych, okna szklone szkiem
podwdjnym z zaluzja, przy zachowaniu istniejacych okien,

- wymiana parapetow wewnetrznych na PCV biale,

- likwidacja parapetow wewnetrznych w salach operacyjnych,

- wymiana stolarki/$lusarki drzwiowej w czgsci projektowanego bloku operacyjnego na drzwi
higieniczne do uzytkowania w pomieszczeniach o podwyzszonych wymaganiach higieny,
czystosci, odpornosci na wilgo¢, W zalezno$ci od pomieszczenia przewidziano drzwi
przesuwne lub rozwierane otwierane automatycznie lub manualnie.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wbudowa¢ nalezy stolarke i Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami
malarskimi.



2.1. Okucia budowlane

2.1.1.Kazdy wyréb stolarki i §lusarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajace, faczace, zabezpieczajace i uchwytowo- ostonowe.

2.12. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych , a w przypadku braku
takich norm- wymaganiom okreslonym w $§wiadectwie ITB dopuszczajacym wyroby §lusarki
i stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.1.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabryczni trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem pokry¢ minig
otowiang lub farba ftalowg. chromianowg przeciwrdzewna.

3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac 1 transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu zaakceptowanymi przez
inspektora nadzoru ,oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1.Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki i Slusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$ciezy do
ktorego ma przylega¢ oscieznica.

W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy ,
oscieze nalezy naprawic i1 oczysScic.

5.1.2 Slusarke i stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oéciezu
zgodnie z wymaganiami producenta i warunkami technicznymi.

5.2 Osadzanie stolarki okiennej
5.2.1 W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach.
Elementy kotwiace ustawi¢ w o$ciezach.
Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, pianka montazowa ,
a szczeling przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna nie
wigcej niz 3 mm.



Ro6znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2mm przy dtugosci do 1 m,

3 mm przy dlugosci do 2 m,

4 mm przy dlugosci powyzej 2m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy osciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatow wydzielajacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3 Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych wg SST-
BO6.

Oscieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakow osadzonych w oscieza.

Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oS$cieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie 0$cieznic w pionie i poziomie, w
wypadku bram bez- o$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementoéw stolarskich:

- luzy miedzy skrzydlami +2 +2

-miedzy skrzydtami a os$cieznicg -1-1

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita , bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys

1 odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakoSci

6.1 Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki

okiennej i drzwiowej , PN -72/B-10180 dla rob6t szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
-sprawdzenie jakos$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka i Slusarka .
-sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukeyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
-sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest sztuka lub m2 wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.



8.0dbior robot

Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych. Odbior obejmuje
Wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci wyszczeg6lnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje :

- dostarczenie gotowej stolarki , Slusarki,

- osadzenie w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie, Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-78/B-13050 Szklo plaskie walcowane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-B30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118-31 Pokost Iniany

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

Karty technologiczne i instrukcje producentow.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych i zewnetrznych

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie tynkdw wewnetrznych 1 zewnetrznych obiektu.
Opis robot:
przygotowanie powierzchni do tynkowania,
wykonanie tynko6w cementowo-wapiennych na $cianach i sufitach,
wykonanie gtadzi gipsowych,
montaz naroznikOw i odbojnic w postaci pasow ochronnych na $cianach w komunikacji
0golnej oraz niektorych pomieszczeniach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST 0.

2. Materialy
2.1. Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym
2.2 Siatka pcv
2.3. Woda
Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje 1 mul.

2.4. Piasek
2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczegdlnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych;
e mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i1 sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Czas zuzycia zaprawy od chwili jej wymieszania nie powinien przekracza¢ 8 godzin. Przy
przygotowaniu zaprawy z wapna zwyklego mielonego musi by¢ ona zuzyta w przeciggu 30 min.
Przy temperaturach powyzej 25 stopni C wymienione okresy powinny by¢ skrécone o potowe.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Stosunek objetosciowy sktadnikow dla zaprawy wapienne;:

wapno (ciasto) : piasek
1 : 1,5
1 ; 2
1 3
1 3,5
1 : 4,5
wapno (hydratyzowane) :  piasek
1 : 1
1 2
1 2,5
1 3
1 4

2.6. Zaprawy budowlane cementowe

Marka i1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Czas
zuzycia zaprawy cementowej od chwili zarobienia nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Do
zapraw nie wolno uzywa¢ cementu zwietrzalego, skawalonego lub zamoczonego. Do zapraw
tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Tynki cementowe nadajg si¢ do muréw pozostajacych w statym otoczeniu wilgoci.

Stosunek objetosciowy sktadnikow dla zaprawy cementowe;j:

cement 35 : piasek
1 : 2
1 : 3
1 : 4
1 : 5
cement 45 : piasek
1 : 3
1 : 4
1 : 5

2.7. Materialy do gladzi gipsowych:
Gotowe mieszanki.



3. Sprzet
3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 0

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podane w ST 0

e Transport wapna hydratyzowanego powinien odbywac si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Wapno hydratyzowane luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowane
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

e Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

e Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu

e Podczas transportu materiaty 1 elementy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
1 utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow
- Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakofczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe.
-Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 stopni C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podlozy
5.2.1. Podloza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2.

5.2.3. Spoiny w murach ceglanych i z bloczkow

e w $cianach do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawg spoin przy zewngtrznych licach na
glebokosci 5-10 mm

e bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydla lub wypalajac je lampg benzynowa

e nadmiernie suchg powierzchni¢ podloza nalezy zwilzy¢ woda

e tynki zewng¢trzne akrylowe nalezy wykonywac¢ na siatce przyklejonej do styropianu.

5.3. Wykonanie tynkow zwyklych

5.3.1. Przy wykonywaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p.3.3.1.

5.3.3. Sposoby wykonywania tynkéw zwyktych jedno 1 wielowarstwowych powinny by¢5.3.4.
zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.5. Grubosci tynkow zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkiadu powinny by¢5.3.6. zgodne z normg PN-70/B-10100.



5.3.7. Tynki zwykte kategorii I1I nalezag do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST O .
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wapna, cementu,
gipsu oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

W przypadku gdy zaprawa wykonywana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke
1 konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbiorow materiatdw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do zeszytu
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

6.3.1. Badania tynkoéw zwyktych powinny by¢
przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢
oceng wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej;

jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow;

prawidlowosci przygotowania podiozy;

przyczepnosci tynkéw do podloza;

grubosci tynku;

wygladu powierzchni tynku;

prawidtowos$ci wykonania powierzchni 1 krawedzi tynku;

wykonczeniu tynku w narozach, stykach.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest m® Ilosé robdt okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST 0.

8.2. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Jesli odbior podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST-01.03 i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty wyniki
pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

e tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru;

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania 1 trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie
wykona¢ roboty tynkowe.



8.7. Odbiér tynkow

8.7.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

8.7.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdélem nie wigcej niz 4 mm

W pomieszczeniu,

e poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdélem nie wigcej niz 6 mm na calej

powierzchni mig¢dzy przegrodami pionowymi (§cianami, belkami, itp.)

8.7.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow

przenikajacych z podloza, pil$ni itp.,

e trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia 1 pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.7.4. Odbior gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac:

e ocen¢ wynikoOw badan;

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia;

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST O.
9.2. Placi si¢ za wykonang i1 odebrang ilo$¢ m’ powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej,
ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego;
- przygotowanie zaprawy;
- dostarczenie materiatow 1 sprzetu;
- obshuge sprzetu, ktéry nie posiada etatowej obshugi;
- ustawienie i1 rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie rob6t na
wysokosci 4 m;
- przygotowanie podtoza;
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich;
- osiatkowanie bruzd;
- wykonanie tynkow;
- reperacja tynkow po dziurach i hakach;
- wykonanie prac pielegnacyjnych,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow;
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

e PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.



PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakoS$ci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, cze$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

e Specyfikacje techniczne wykonania i1 odbioru robédt budowlanych, wydawnictwo OWEOB
PROMOCJA, Warszawa 2005.
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1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru podlozy betonowych 1 posadzek.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce 1 majace
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

- celu wyrownania poziomu posadzek oraz uzyskania rownej powierzchni pod projektowane
wyktadziny wykonanie wylewki z masy posadzkowej cementowej cienkowarstwowej
grubos$ci min.1-8 cm

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pod posadzkowej z mas mineralnych lub ptynnej folii
wybranego producenta, w miejscu wystepowania pomieszczenia mokrego.

- wykonanie wylewki cementowa min 8 cm zbrojonej siatkg # 6 oczko co 15 cm (wylewka
gestoplastyczna) na warstwach styropianu XPS min. ukladanym mijankowo ze spadkiem 6%.
na pochylni dla ewakuacji 1 transportu pacjentow.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST 0.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy, a w szczegolnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.2. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
a) rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow



mineralnych wg normy PN-B-20000:1990.
b) wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nast¢pujacym sktadem:
- zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%;
- zawartos$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A)<7%;
- zawarto$¢ alkaliow do 0,6%;
- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%;
- zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane)<20%
c) opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni 1 miejscowosci
masa worka z cementem
data wysylki
termin trwato$ci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow 1 urzadzenie do wyladowania
cementu, oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypoOw 1 wysypow.
d) s$wiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do zaprawy musi uzyska¢ akceptacj¢ Inspektora
nadzoru.
f) biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu
e (Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by poddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-
B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni mozna wykona¢ tylko badania podstawowe.
e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania zaprawy zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ zgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do zaprawy.
g) magazynowanie i okres skladowania
e Miejsca przechowywania cementu:



- dla cementu pakowanego (workowanego): sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone

na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte

(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

- dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe

przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone

w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli obj¢tosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku

lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz

klamry na zewnetrznych $cianach).

e Podloza skladow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Scickaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

e Podlogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche 1 czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

e Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement moze by¢ uzyty do zapraw po okresie:

3.
3.1.

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie okresu trwalo$ci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w skfadach zamknietych

kazda partia cementu posiadajagca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST O .

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4.
4.1.

4.2.

5.
5.1.
Wy
[ ]

Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0.

Transport materialow

kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08.

Wykonanie robot

Warstwy wyrownawcze pod posadzki

magania podstawowe:

podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem,

wytrzymatos¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskania — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

podloze na ktorym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu 1 zanieczyszczen oraz nasycone woda

podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku
paskiem papy

temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladow cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5sC



e zapraw¢ cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie; zaprawa powinna mieé
konsystencje gesta — 5-7 ¢cm zanurzeni stozka pomiarowego

e ilo$¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wicksza niz 400 kg/m®

e zapraw¢ cementowg nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi 0 wysokosci rownej podktadu z zastosowaniem r¢cznego lub mechanicznego
zageszczenia z rownoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.

¢ podkiad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigcg ptaszczyzng lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem; Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przykladang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wigkszych przeswitow niz Smm. Odchylenie
powierzchni podkitadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczad
2mm/m i Smm na calej dhugosci lub szeroko$ci pomieszczenia

e w ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci zamieszczonych na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie¢ stosowania do robot materiatow, ktoérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy rowniez stosowa¢ materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzaé¢ Kkontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu posadzki.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest m®. Ilo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1 Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 0.

8.2. Odbiér materialow i robot powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdbw z wystawionymi atestami
wytworecy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakoS$ci
wystawionym przez producenta — powinien on by¢ zbadany laboratoryjnie.

8.3. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdw, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy réwniez stosowa¢ materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

8.4. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.



8.5. Odbior powinien obejmowa¢:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa;

e sprawdzenie prawidlowos$ci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez oceng wzrokowa;

e sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaré6w dokonanych w czasie wykonywania posadzki

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 0.

9.2. Placi si¢ za wykonang i1 odebrang ilos¢ m’ powierzchni utozonej posadzki wedtug ceny
jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie podloza, dostarczenie materialow 1 sprzetu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

11. Przepisy zwiazane

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek

e PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

e PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

e PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.

e Dokumentacja i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych, Wydawnictwo IPB, Warszawa
2005.
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1. Wstep
1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robdt: okladzinowych z plytek ceramicznych na podlodze, oraz
wyktadziny obiektowej

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie:

- pomieszczenia mokre sanitariaty plytki ceramiczne antyposlizgowe R 10

- pomieszczenia sali operacyjnej, pomieszczenie przygotowania pacjenta, Sluza pacjenta, sala
wzbudzen wyktadzina homogeniczna antystatyczna, antyposlizgowa R9 i1 R10 (sala
operacyjna)

- pomieszczenia takie jak korytarz oraz pozostale pomieszczenia oprocz wymienionych
powyzej, wyktadzina homogeniczna antyposlizgowa R9

- pochylnia wykfadzina homogeniczna antyposlizgowa R11

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnosci materiatdow, wymagan
i sposoboéw oceny podlozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych
z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

14. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST 0.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w STO.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych

z plytek ceramicznych powinny mie¢:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

e Certyfikat, lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,



¢ na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych
i oktadzinowych.

2.2.  Rodzaje materialéow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wykladzin 1 okladzin powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych I1TB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2.Plytki ceramiczne,
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wyboru ksztattu, koloru, faktury ptytek ceramicznych
a) ptytki ceramiczne
Plytki na posadzke musza by¢ antyposlizgowe R 10 -preferowane begda ptytki o rozmiarach
i kolorze podanych w projekcie.
Ptytki powinny odpowiada¢ nastgpujacym normom:
- PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B L.
- PN-EN 177:1997 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B IIa.
- PN-EN 178:1998 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B I1b.
- PN-EN 159:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B I11.

2.2.3. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spelnia¢ wymagania PN-

EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnic¢
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm. zaprawy do ptytek zewnetrznych
muszg by¢ mrozoodporne.

W miejscach narazonych na kontakt z wodg, na posadzkach nalezy zastosowaé zaprawe
klejowag W przypadku zastosowania rOwnowaznych materialdw Zamawiajacy wymaga ztozenia
kart technologicznych proponowanych materiatow.

2.2.4. 1zolacje przeciwwodne - przypadku ich wykonywania
W przypadku zastosowania réwnowaznych materialow Zamawiajacy wymaga zlozenia kart
technologicznych proponowanych materiatow.
a) gruntowanie preparatem gruntujagcym
Preparat ten to przezroczysta, odporna na alkalia powloka gruntujaca, stosowana
w pomieszczeniach wewnetrznych. Obrobka: Ewentualnie nanosi¢ kilkakrotnie, ale nie
w postaci cigglej blony. Zuzycie: ok. 150 do 250 ml/m?, w zalezno$ci od chlonnosci podloza.
b) uszczelnienie preparatem uszczelniajagcym
Preparat ten to elastyczna, gotowa do obrobki, nanoszona watkiem ptynna folia
uszczelniajaca na bazie dyspersji; wodoszczelna, pokrywajaca rysy, odporna na ciepto
1 mroz. Jest on przeznaczony do uszczelnien powierzchniowych bez szwéw bezposrednio



d)

pod ceramicznymi okladzinami wewnatrz i na zewnatrz w pomieszczeniach mokrych
i wilgotnych. Zuzycie ok. 1,6 kg/m®.

taSma uszczelniajaca — wysoko-elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny, do ruchomych
szczelin, ztaczy podldg i §cian oraz obszaréw wklestych.

Material wodoszczelny, odporny na starzenie si¢ i czynniki atmosferyczne.

Zaprawa klejowa

Elastyczna, ulepszona wysokiej jakosci tworzywo sztuczne, hydraulicznie wigzaca zaprawa
klejowa do wykonywania cienkich i srednich podlozy. Materiat odporny na wode, czynniki
atmosferyczne, cieplo i mréz. Zastosowanie wewnatrz i na zewnatrz, w obszarach

mokrych i przy dlugotrwatym zanurzeniu, np. tazienki, tarasy, balkony, itp. Szczegolnie
nadaje si¢ do podtozy, w ktérych wystepuja niewielkie drgania lub mate naprgzenia. Do
ptytek, mozaiki, kamionki, fajansu, ptyt lupanych, mozaiki szklanej, ptyt klinkierowych
1 ceglanych, ksztaltek formowanych recznie, ptyt z kamienia naturalnego, jak tez
izolacyjnych i lekkich ptyt budowlanych oraz elementow ptytowych

Klejem mozna wyr6wnywac nierdéwnosci podtoza do 10 mm. Klei réwniez ptytke na ptlytce.
Zuzycie ok. 1,5 kg /m?i1 mm grubosci warstwy.

Zabkowanie [mm)] 4 6 8 srednia warstwa

Zuzycie [kg/m’] 1,5 1,9 2,2 4,5

Jeden 25-kg worek wystarcza przy 4 mm zgbkowaniu na ok. 17 m’.

W miejscach polaczenia posadzki ze $ciang nalezy wykona¢ na $cianie izolacje

przeciwwodng na wysokos$ci 20cm, wg powyzej podanej technologii.

2.2.5.- wyktadziny homogeniczne antystatyczne o parametrach antyposlizgowosci - R9, R10

i R11,

- Format rulon 2mx20m

- Grubos¢ 2,0mm

- Warstwa uzytkowa 2,0mm

- Cigzar 3250 g/m2

- Klasyfikacja zastosowan EN 685 — 23/34/43
- Antyposlizgowos$¢ EN 14041: DS

- Trudnopalno$¢: PN EN13501-1 Klasa Bfl-s1
- Odpornos¢ na $cieranie EN649: Grupa P

- Posiadajg nastepujace atesty i certyfikaty

- Atest higieniczny

- Znak CE

2.2.6. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonania wyktadzin i oktadzin i oktadzin to:
e listwy wykonczeniowe;

e $rodki ochrony ptytek, spoin, wyktadzin;

e $rodki do usuwania zanieczyszczen;

e S$rodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie w/w materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiednie aprobaty techniczne.



2.2.7. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych (zapraw) klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0.
3.2.  Sprzetinarzedzia do wykonywania izolacji, wykladzin i okladzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych 1 okladzinowych nalezy stosowac:
szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza;
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;
narze¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek;
pace stalowe zgbkowane lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych;
faty do sprawdzania rownosci powierzchni,
e poziomnice;
mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych;
pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;
gabki do mycia i czyszczenia,
wkiadki (krzyzyki) dystansowe;
waiki ,,ggbka”

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0.

4.2. Transport i skladowanie materialow
Transport materialow do wykonania wykladzin 1 okladzin nie wymaga specjalnych

srodkoéw i urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenia. W przypadku duzych ilo$ci materialow zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.
Skladowanie materialow podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Preparat gruntujacy, ptynna folia uszczelniajaca oraz klej powinien by¢ zabezpieczony przed
wilgocig i przemarzaniem w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

5. Wykonanie robdt
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét podano w ST 0.

5.2. Warunki przystapienia do robot.

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

e wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
przeciwwodnej podtog;



e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, -elektrycznych i innych np.
technologicznych;

e wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

e Roboty wykladzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5 stopni C 1 temperatura ta powinna si¢ w utrzymywac w ciagu catej doby.

e Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladzin
5.3.1. Podloza pod posadzki z ptytek ceramicznych 1 wyktadzin

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymalo$¢ na $ciskanie min. 12 MPa, a na
zginanie min. 3 MPa.
Powierzchnia podkfadu powinna by¢ bez rakow, pgknigé 1 ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych wykladzin 1 odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu pod roboty oktadzinowe
od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dlugosci
2 m. Roboty okladzinowe mozna rozpoczaé po osiggnieciu wilasciwych parametrow podloza
(czas dojrzewania, wilgotnosc).

5.3.2. Wykonanie wyktadzin
a) plytki ceramiczne

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia, sprzet, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku
1 odcieni, rozplanowa¢ sposoéb ukladania plytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowacé
uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowsg szeroko$¢ wieksza niz potowa
plytki.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Ukfadanie ptytek zaczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podiloze gladka krawedzig pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem ok. 50s. Kompozycja klejaca powinna
by¢ natozona rownomiernie 1 pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy
od wielkos$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebodw 1 konsystencja kompozycji klejace;j
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek 1 pokrywa min. 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zalezno$ci od wielkos$ci plytek:
—10 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu ok. 10-15 minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i rownosci podloza oraz rodzaju 1 wielkosci ptytek
1 wynosi §rednio ok. 6-8 mm.

Po nalozeniu zaprawy klejowej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktladajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (ok. 1 cm), ustawi¢ w zadane;j
pozycji 1 docisng¢ w celu uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne plytki nalezy



dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej
przyczepno$ci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,przyssania”.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkoS$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:
- 0d 200 do 600 mm — ok. 4 mm

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, co najmniej na grubo$¢ plytki, mozna tez usuna¢ wkiladki dystansowe. W trakcie
ukladania ptytek nalezy mocowa¢ listwy wykonczeniowe.

Do spoinowania plytek mozna przystagpi¢ nie wczesniej niz okresla to producent
w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny pacg gumowsg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢é w przestrzenie
migdzy plytkami ruchami prostopadle 1 ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢
z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narz¢dziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong mokra gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegoélnie dotyczy to piytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny 1 zwigkszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po  stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie okladzin — cokoliki z plytek przy posadzkach

5.4.1. Podloza pod oktadzing

Podlozem pod okladziny ceramiczne mocowane na zaprawach klejowych moga by¢:

e otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ przygotowania

podtoza.

Tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy

cementowe;.

W  zakresie wykonania powierzchni i1 krawedzi podloze powinno speiniaé nastepujace

wymagania:

e powierzchnia czysta nie pylaca, bez ubytkdw, tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,

e mierzone tatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wigkszej niz 3 na dlugosci taty,

e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokos$ci kondygnacji,

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach



klejacych na podlozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkami z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Wykonanie okfadzin jest mozliwe po 28 dniach od wykonania tynkow.

W miejscach narazonych na bezposrednie dzialanie wody, czyli na $cianie przy
umywalkach, na $ciankach kabiny prysznicowej, przy pisuarze itp. nalezy wykonaé izolacje
przeciwwodna — technologia patrz pkt. 2.2.4.

W miejscach polaczenia posadzki ze $ciang nalezy wykona¢ na $cianie izolacje
przeciwwodng na wysokosci 20cm — technologia patrz pkt. 2.2.4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia, sprzet, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku
1 odcieni, rozplanowa¢ sposob ukladania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej S$cianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa
plytki.

Przed ukladaniem ptytek na S$cianie nalezy zamocowaé prostg, gladka fate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejowa.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podiloze gladka krawedzig pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiong pod katem ok. 50s. Kompozycja klejagca powinna
by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywac calg powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy
od wielkos$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek 1 pokrywa min. 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielko$ci zebow w pacy w zaleznos$ci od wymiardéw plytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu ok. 10-15 minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju 1 wielkosci ptytek
1 wynosi $rednio ok. 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna si¢ tam znalez¢ cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenie drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na ulozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Wieksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szeroko$ci spoin w zalezno$ci od wymiardéw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachdéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz okresla to producent w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

Spoinowanie nalezy wykonac¢ tak jak podano w pkt. 5.3.2.



5.4.3. Wyktadziny podlogowe

Ogdlnouzytkowa, obiektowa wyktadzina rulonowa PCW, gladka do obiektow uzytecznosci
publicznej z kontrastowymi oraz perlowymi chipsami, zabezpieczona fabrycznie poliuretanem
PuR .W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawia¢ si¢ moga takze takie okreslenia fachowe
jak :

e wykladzina — specjalny wyréb przymocowany na state do calej powierzchni podlogi,

e PCW — polichlorek winylu — polimer winylowy,

e wykladzina PCW (winylowa) — wykladzina powstala przez roztopienie w odpowiedniej
temperaturze PCW wraz ze stabilizatorami, plastyfikatorami, barwnikami i
utwardzaczami,

e wykladzina heterogeniczna — warstwowa (wykonana przez naktadanie na siebie
kolejnych warstw — najczesciej, dla obnizenia kosztow dolne warstwy sa nizszej
jakoscei),

e wykladzina w rulonie — wyktadzina nawinigta na kilkumetrowej szerokos$ci bgben

e clektrostatycznos¢ — magazynowanie tadunkow elektrycznych przez material,

e antystatyczno$¢ — dobre przewodnictwo tadunkow elektrycznych przez materiat,

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 0.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin badaniom

powinny podlega¢ materialy, ktore beda, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz

podtoza.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, kleje, jak rowniez materiaty pomocnicze

muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé

parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.

Kazda partia materialdbw dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje

zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach

i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania

robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie czy czas jaki uptynat od utozenia podktadu nie jest krotszy niz wymagany,

e sprawdzenie rownosci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowsg fate,

e sprawdzenie spadkdw pod wykladziny z plytek ceram. za pomocg 2-metrowej laty
1 poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnos$cia do 1 mm,

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania w  podkiadzie szczelin  dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiardéw szerokosci i prostoliniowosci,

e sprawdzenie wytrzymalosci podktadu metodami nieniszczacymi

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do zeszytu budowy akceptowane przez Inspektora

nadzoru.



6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin
1 oktadzin z dokumentacjg projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢
ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji klejace;j
oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spehienia wszystkich

wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczeg6lnosci:

e 7zgodnoSci z dokumentacjg projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono

w dokumentacji powykonawczej;

jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow;

prawidlowosci przygotowania podiozy 1 czasu ich dojrzewania;

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin;

prawidfowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykOw z innymi materiatami;

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystagpieniem robodt 1 w trakcie ich wykonania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podlég 1 okladzin S$cian powinien

obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
plytek;

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomigdzy fatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm;

e sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin
na calej ich dhugosci (dla spoin wyktadzin podlogowych i poziomych okladzin $cian)
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm;

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghichy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podkladem;

e sprawdzenie szerokosci i grubosci spoin i ich wypetienia za pomocg ogledzin zewngtrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m?® nalezy zmierzyé szeroko$é
spoin suwmiarka z doktadno$cig do 0,5 mm

e grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j

e sprawdzenie przyczepnosci wyktadziny dywanowej do podloza.

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i opisane w zeszycie budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:
e cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie



dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona);

e cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé ghuchego odglosu;

e grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta;

e dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszczyzny poziomej (mierzono tatg
dhugos$ci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wicksze niz 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci posadzki;

e spoiny na calej dlugosci i szerokosci musza by¢é wypelione zaprawa do spoinowania
o odpowiedniej grubosci,

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dtugosci 1 m 13 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
1 odpowiednio 3 mm 15 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego;

e cala powierzchnia wykladziny dywanowej powinna by¢ przyklejona do podloza, nie powinny
by¢ widoczne zadne uwypuklenia, wybrzuszenia, itp.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina $cienna powinna speinia¢ nastepujace wymagania:

e cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
okfadzin dla ktérych ré6znorodno$¢ barw jest zamierzona);

e cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wilasciwe;j
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghichego odglosu;

e grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta;

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i1 pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m;

e spoiny na calej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetlione masg do spoinowania;

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dlugosci catej okladziny;

e clementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
1 instrukcja producenta.

7. Obmiar robot
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST-O0.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza si¢ w m” na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie stupow, pilastrow i1 innych elementéw wigkszych od 0,25 m°.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie

oblicza si¢ wedhug stanu faktycznego.
Powierzchnie okladzin okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

8.  Odbior roboét
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-0.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i okladzin elementem ulegajacym



zakryciu sa podloza. Odbiér podiéoz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych
i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegbdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podloze musi by¢ skute 1 wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu(podtoz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ z zeszycie budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosSci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach 1 ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czegsciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika
budowy. Protokét odbioru czg¢sciowego jest podstawag do dokonania czg¢sciowego rozliczenia
robot jezeli umowa taka forme¢ przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa.
Odbior ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaro6w oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedlozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
projekt budowlany;
projekty wykonawcze;
dokumentacj¢ powykonawcza;
szczegdlowe specyfikacje techniczne;
dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot;
aprobaty techniczne, certyfikaty i1 deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow
1 wyrobow;
protokoty odbioru podioza;
protokoty odbiorow czgsciowych;
instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow;
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbiory komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przediozonymi dokumentami,



przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji,
porowna¢ je z wymaganiami i wielkoSciami podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiarow sg pozytywne i1 dostarczone przez wykonawce, dokumenty sg kompletne
i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub okladzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub okladzing i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru;

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika 1 trwalosci
wykladziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartoSci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych;

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do wusunigcia wadliwie wykonanych wykladzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie
1 powtornie zglosi¢ do odbioru;

w przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

1 wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji;

e ocen¢ wynikoOw badan;

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usunigcia;

e stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy

zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ opo uplywie okresu gwarancji, ktorego dhugos¢
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i okladzin
po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin
1 okladzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nast¢puje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:



robocizn¢ bezposrednia wraz z narzutami;

warto$¢ zuzytych materiatdéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi
z technologii rob6t z kosztami zakupu;

warto$¢ pracy sprzetu z narzutami;

koszty po $rednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny;

podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz

wykonanie wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementow wykonczeniowych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,
oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin 1 okladzin, wykonanie zaplecza
socjalno-biurowego dla pracownikow, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreSlenia ceny jednostkowej lub innych zasad

rozliczen pomigdzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegdtowo ustalone
W umowie.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Piytki 1 plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
I znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
E>10%. Grupa B 111

PN-EN 176:1996 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
E<3%. Grupa B |

PN-EN 177:1997 Piytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa B 11 b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz.1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz.2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz.1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz.2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<10%. Grupa
Alll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i1 ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow 1 sprawdzanie



jakos$ci powierzchni.

PN-EN I1SO 10545-3:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
i sity lamiace;j.

PN-EN I1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenie
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglgbne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-8:1998 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pegknigcia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN I1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania olowiu
i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych rdznic barw.
PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje 1 wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenie poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2.: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3.: oznaczenie wytrzymatos$ci
na zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z piytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Instrukcje producentéw — uktadanie paneli podtogowych



10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

e Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych — Wymagania ogdlne,
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I cze$¢ 4 , wydanie Arkady
— 1990 rok.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 ,,Okladziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 r.

e Instrukcja ukladania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok

e Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

e Poradnik majstra budowlanego, wydawnictwo Arkad
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot oktadzinowych z ptyt PCV gr. 2mm i 1,5 mm na $cianach

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie:

e wykonanie oktadziny z ptyt PCV gr. 2mm w sali operacyjnej, sposob wykonania oktadziny
wg wskazowek producenta.

e Wykonanie oktadziny Sciennej z ptyt PCV gr. min 1,5 mm do wysokosci 1,10m. w pom.
komunikacja 1 magazyn sprzetu, Sposob wykonania okladziny wg wskazowek producenta.

Zakres opracowania obejmuje okreslenic wymagan odno$nie wlasno$ci materialdow, wymagan
1 sposobow oceny podlozy, wykonanie wyktadzin 1 oktadzin wewnetrznych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja obejmuje wykonanie okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Pomieszczenia bloku operacyjnego powinny by¢ pokryte specjalng, $cienng wyktadzing
powtokowa, odporng na stosowane w zaktadzie §rodki dezynfekcyjne.

14. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, 1 poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST 0.

2. Materialy
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania 1 skladowania podano
w ST O
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania roboét oktadzinowych z ptyt PCV powinny mie¢:
e Deklaracje wlasciwosci uzytkowych,
o Certyfikat, lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,
e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
e na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca



sktadowanych na budowie materiatlow przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

2.2.  Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2.Piyty PCV -Okladzina $cienna - Materiat wyj$ciowy w postaci sztywnych, nienasigkliwych,
fatwo

zmywalnych arkuszy czystego PVC.

Arkusze o gr. 2,5-3,0mm, szer. 1220mm i wysoko$ci dopasowanej do pomieszczenia.
Oktadzina odporna na srodki dezynfekcyjne i dzialanie temperatury w zakresie do +60 st.
Celsjusza.

Material oktadziny odporny na uszkodzenia mechaniczne, zarbwno na powierzchni plaskiej jak
i w naroznikach.

Material oktadziny jest sztywny 1 termo formowalny. Technologia montazu zapewnia uzyskanie
ciagtych i wyoblonych powierzchni rowniez w narozach $cian (bez faczen w naroznikach).
Oktadzina mocowana do $ciany "punktowo" wysokiej jakosci klejem montazowym lub calg
powierzchnig za pomoca kleju na bazie wody lub kleju epoksydowego.

Arkusze tgczone sg metodg spawania sznurem PVC lub za pomocg specjalnego systemu profili
potaczeniowych. Elementy pofaczeniowe sg w tym samym kolorze co arkusz oktadziny.
Mozliwo$¢ montazu bezposrednio na powierzchnie takie jak tynki, §ciany z pustakdéw, cegiet,
piyty

gipsowe lub plytki ceramiczne bez koniecznosci ich usuwania.

Oktadzina w roznych kolorach o satynowym stopniu potysku.

2.2.3. Kompozycje klejace
Kompozycje klejace do mocowania pityt PCV muszg spelnia¢ wymagania  lub
odpowiednich dokumentéw dopuszczajgcych do stosowania W budownictwie w salach
0 podwyzszonej sterylnosci
e clastyczna, ulepszona wysokiej jako$ci tworzywem sztucznym,
e hydraulicznie wigzaca zaprawa klejowa do wykonywania cienkich 1 srednich podlozy
e odporna na wodg, czynniki atmosferyczne, temperature.

3. Sprzet i narzedzia
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0.
3.2.  Sprzetinarzedzia do wykonywania okladzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i okladzinowych nalezy stosowac:
szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza;
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;
narzg¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek;
pace stalowe zabkowane lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych;
taty do sprawdzania rGwnos$ci powierzchni;
e poziomnice;
e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania



kompozycji klejacych;

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;
gabki do mycia i czyszczenia,

wktadki (krzyzyki) dystansowe;

walki ,,gabka”

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materialow do wykonania wykladzin 1 okladzin nie wymaga specjalnych
srodkoéw 1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenia. W przypadku duzych ilo$ci materiatdw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.
Sktadowanie materialow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST 0 .

5.2.  Warunki przystapienia do robot.

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

e wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem podlozy,

e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych;

e wszystkie bruzdy, kanaly i1 przebicia naprawiane 1 wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

e Roboty okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 stopni C
1 temperatura ta powinna si¢ w utrzymywac w ciggu calej doby.

5.3. Wykonanie okladzin

5.3.1. Podloza pod oktadzing

Podlozem pod okladziny ceramiczne mocowane na zaprawach klejowych moga by¢:

e otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych, lub okladzina z plyty gkf na
specjalnym ruszcie systemowym.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ przygotowania

podloza.

Tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka+narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy

cementowe;.

W zakresie wykonania powierzchni i1 krawedzi podloze powinno spelnia¢ nastgpujace

wymagania:

e powierzchnia czysta nie pylaca, bez ubytkow, thustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;j,

e mierzone tatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek



nie wigkszej niz 3 na dlugosci faty,
e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wicksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,
¢ odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podlozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkami z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2. Wykonanie okladzin

Wykonanie okfadzin jest mozliwe po 28 dniach od wykonania tynkow.

Przed ukladaniem plyt na S$cianie nalezy zamocowac prosta, gladka late drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu
lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejowa.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podiloze gladka krawedzig pacy a nastgpnie
,przeczesuje” si¢ zebatg krawedzia ustawiona pod katem ok. 50°. Kompozycja klejaca powinna
by¢ natozona rownomiernie 1 pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy
od wielkos$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa min. 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub pozwolic¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu ok. 10-15 minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci plytek
1 wynosi $rednio ok. 4-6 mm.

Ukfadanie ptyt rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna si¢ tam znalez¢ cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
ukladanie nalezy zacza¢ od przyklejenie drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptyt polega na ulozeniu ptytki na S$cianie, doci$nieciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptyty uzyskuje sie efekt
»przyssania”.

W trakcie uktadania plyt nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachow instalacyjnych, gniazda gazéw medycznych i inne.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST 0.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem okfadzin badaniom powinny
podlega¢ materialy, ktore beda, ktore beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podioza.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, kleje, jak réwniez materialy pomocnicze
muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.
Kazda partia materialdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodno$ci stwierdzajaca zgodno$¢ wilasnosci technicznych z okreSlonymi w normach
i aprobatach.
Badanie podkladu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robdt wyktadzinowych i1 oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:



e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie czy czas jaki uptynat od utozenia podkiadu nie jest krotszy niz wymagany,

e sprawdzenie rownosci podkladu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrows tate,

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania okladzin
z dokumentacja projektowa w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania
wywiera wpltyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz
innych robdt ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spelienia wszystkich

wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin 1 okfadzin a w szczego6lnosci:

e 7zgodno$ci z dokumentacjg projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono

w dokumentacji powykonawczej;

jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow;

prawidiowosci przygotowania podlozy i czasu ich dojrzewania;

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin;

prawidtlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami,

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robot i w trakcie ich wykonania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podidg i okladzin $cian powinien

obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe 1 odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie 1 poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
piytek;

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomigdzy fatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm;

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdhuz spoin
na catej ich dlugosci (dla spoin wyktadzin podlogowych i poziomych okladzin $cian)
1 dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm;

e sprawdzenie zwigzania plytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narz¢dziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania plytek z podkladem:;

e grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
roboét lub grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin

Prawidlowo wykonana okladzina $cienna powinna spelia¢ nastgpujace wymagania:
e cala powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona);



e cala powierzchnia pod plyta powinna by¢é wypeliona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepnos$ci)

e grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja Iub instrukcja producenta;

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dhugosci 2 m;

e clementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
1 instrukcja producenta.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST 0.

8.  Odbiér robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST 0.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okfadzin elementem ulegajagcym zakryciu sg
podtoza. Odbidr podt6z musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podioz
1 okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla oktadzin.
Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robot oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegbdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podloze musi by¢ skute 1 wykonane
ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu(podioz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ z dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.4. Odbior koncowy.

Odbior koncowy stanowi oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(1losci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
projekt budowlany;
projekty wykonawcze;
dokumentacj¢ powykonawcza;
szczegdlowe specyfikacje techniczne;
dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot;
certyfikaty wlasciwosci uzytkowych, aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci
dla zastosowanych materialow 1 wyrobow;
protokoty odbioru podloza;
e instrukcje producentdw dotyczace zastosowanych materiatow;



e wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbiory komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji,
oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty posadzkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardéw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce, dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub okladzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing z plytek i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru;

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub okladzin, wykonaé¢ je ponownie i
powtornie zglosi¢ do odbioru;

W przypadku nie kompletnos$ci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i

wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji;

e ocen¢ wynikoOw badan;

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usunigcia;

e stwierdzenie zgodnosci lub  niezgodnosci  wykonania  wykladzin 1 okladzin
Z zamOwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawcg.

8.5. Odbior ostateczny

Odbior ostateczny przeprowadza si¢ przed uplywem okresu gwarancji, ktorego dlugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin
z plyt po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior ostateczny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin 1 okladzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér koncowy robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej
jakos$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie wady w wykonanych posadzkach z ptytek.

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO.
Zgodnie z zawarta z wykonawcg umowa.



10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Piytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
I znakowanie.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaroéw i sprawdzanie
jakos$ci powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
1 sily tamigce;.

PN-EN I1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenie
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia
wiloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na plamienie.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje 1 wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenie poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2.: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3.: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie 1 $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: Oznaczenie nasigkliwos$ci
wodnej.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogolne,
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok
Warunki techniczne wykonania i odbioru oktadzin z ptyt pcv.
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1.Wstep
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robdt malarskich

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
e gruntowania $cian pod farbe lateksowa,

e malowanie farbami lateksowymi $cian m.in. powyzej oktadzin

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja projektows, 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST 0.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST.

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich i tapeciarskich powinny mie¢:

e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska z zgodna
z wymaganiami, albo

e deklaracje zgodnosci, deklaracje wilasciciwosci uzytkowych z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Zze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobatg techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Materiaty do malowania wne¢trz obiektow budowlanych
e Srodki gruntujace, ktoére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81802:2002;



o farby lateksowe zmywalne, odporne na szorowanie oraz odporne na mycie $rodkami
dezynfekujacymi.
Farba musi posiada¢ atesty pozwalajace na stosowanie w szpitalach.

e 2.2.2. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie;

e $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza;

e Srodki do likwidacji zaciekdw 1 wykwitow;

e kity i masy szpachlowe do naprawy podloza.

Wszystkie w/w materialy musza mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg stosowa¢ nalezy wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonania robot malarskich nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podioza,
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

e pedzle, walkki;

e mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb;

e agregaty malarskie ze sprgzarkami
e drabiny, rusztowania

3. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogélne zasady wykonania robé6t podano w ST 0.



5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich
Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podlozy pod malowanie

i kontroli materialow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian mozna wykonywacé po:

e catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zaloZzenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i1 metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podlogowe,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Drugie malowanie mozna wykonac po:

e ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych)

Temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz +8sC. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8 stopni C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spasé¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych 1 urzadzen ogrzewczych.

5.3. Przygotowanie podlozy

5.3.1. Drobne uszkodzenia tynku, peknigcia, rysy powinny by¢ naprawione przez wypehienie
ubytkoOw zaprawa wapienng. Powierzchnia tynku powinna by¢ wygladzona.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekoOw zaprawy
itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehi¢ zaprawg wapienng.

Na powierzchnie natozy¢ gladzie gipsowe.

5.3.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone godnie z wymaganiami
normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.3.3.Powierzchni ptyt GKBI powinny by¢ czyste, bez zapylenia.

5.4. Gruntowanie

5.4.1. Przy malowaniu farbg akrylowa podtoza zagruntowac¢ gruntem systemowym, lub innym
dopuszczonym przez producenta.

5.5. Wykonywania powlok malarskich

5.5.1. Powloki lateksowe powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam
1 odpryskow.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Ogolna zasady kontroli jakosci podano w ST 0.

6.2. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:



sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci;

sprawdzenie wyschniecia podloza;

sprawdzenie podloza.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.4. Roboty malarskie

6.4.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla wszystkich farb oprocz emulsyjnych nie wezesniej niz po 14 dniach.

6.4.2. Badanie przeprowadza si¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz od +5stopni C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.4.3. Badania powinny obejmowac
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorem
- dla farb syntetycznych sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i1 twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i1 rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. I[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
W haturze.

8.  Odbior robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podloza

Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $§wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkdw zaprawa do robot tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami w pkt. 5.1.
8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu



lub wypehiaczy, braku plam smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powloki,
widocznych okiem $ladow pedzla, itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig
malowang do powlok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornos$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie oderwania ostrym
narzedziem powloki od podloza.

Wyniki odbioréw materialdéw 1 robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do zeszytu budowy,

badz dokumentowane protokdtami odbiorow.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby

e Poradnik majstra budowlanego. Wydawnictwo Arkady. 1996 r.

e . Dokumentacja 1 specyfikacje techniczne w zamowieniach publicznych”, Wydawnictwo IPB
Warszawa 2005
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania obudow z ptyt gipsowo-kartonowych ptyt OSB.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.l.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie Scianek z ptyt gipsowo-kartonowych

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004

Do przygotowania szpachli gipsowych stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia.

2.2. Materiaty do obudowy
- plyty gipsowo-kartonowe 12,5 mm, 2x GKBI na $cianach sal operacyjnych,
- zaprawa lub szpachla gipsowa wg instrukcji producenta,
- stelaz metalowy 1 taczniki wg instrukcji producenta o szer. profilu 7,51 10 cm
- ptyta OSB
- rama stalowa z rur o przekroju prostokatnym
- styropian i tynk cienkowarstwowy na kleju z siatka.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktada¢: bezposrednio na podlozu na
konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

Mocowanie  plyt  gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢  specjalnymi
blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy
zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podilodze ale powinny by¢
podniesione i doci$nigte do sufitu (dystans migdzy podloga a krawedzia ptyty winien wynosi¢
ok. 10 mm). Ziacza ptyt nalezy oklei¢ taSma z widkna szklanego i1 zaszpachlowa¢ zaprawa
(szpachlg) gipsowa. Wewnatrz wlozy¢ wypehienie z welny mineralnej wygluszajacej gr.
10 cm.

W miejscu narazonym na wiotko$¢ i w miejscu montazu przyborow- umywalek i zlewow
stosowac profil wzmocniony.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.



sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng ulozenia oktadzin, sprawdzenie odbiorow
miedzyoperacyjnych podloza i materialow, sprawdzenie dokladnoséci spoin wg normy PN-
72B-06190

5.2. Zewnetrzna obudowa szachtu instalacyjnego:

Obudowa szachtéw sklada si¢ z ramy stalowej z rur o przekroju prostokatnym obtozonych
ptytami OSB. Na plyty nalezy przyklei¢ styropian oraz calo§¢ otynkowac tynkiem
cienkowarstwowym. Rury stalowe nalezy mocowac do istnicjacej $ciany za pomocg $rub
wklejanych na zywicy. Rury nalezy mocowaé do warstwy konstrukcyjnej Sciany. Elementy
stalowe wykona¢ ze stali St3Sx, zabezpieczonych antykorozyjnie.

6. Kontrola jakoSci.
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie plyt powinny by¢ proste lub

sptaszczone.

7. Obmiar robot.
Jednostkg obmiarow3g robot jest m®. Tlo$¢ robét okresla si¢ na podstawie obmiaru

8. Odbior robot.
Odbioér suchych tynkow-odchylenie powierzchni okladziny z psyt gipsowo-kartonowych od
plaszczyzny i odchylenie krawegdzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm.

9. Podstawa platnoscl.
Zgodnie z zawartg umowa.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-79406;97, PN-B-79405,99 Piyty kartonowo-gipsowe,

Instrukcja technologiczna montazu ptyt OSB.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone

systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania $cianek z plyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie $cianek z ptyt gipsowo-kartonowych

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004

Do przygotowania szpachli gipsowych stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia.

2.2. Materiaty do suchych tynkéw
- plyty gipsowo-kartonowe 12,5 mm, zwykte i wodoodporne do pomieszczen mokrych
- zaprawa lub szpachla gipsowa wg instrukcji producenta,
- stelaz metalowy 1 taczniki wg instrukcji producenta o szer. profilu 7,51 10 cm
- wetna mineralna do wygtuszenia $cianek gr. 7,5 i10cm
- folia izolacyjna do $cianek z ptyt g-k

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wykonywanie $cianek dzialowych ze suchych tynkow na ruszcie.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna ukfadacé:

bezposrednio na podlozu na konstrukcji stalowej lub aluminiowe;,

Mocowanie  plyt  gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢  specjalnymi
blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy
zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na podlodze ale powinny by¢
podniesione i docisnigte do sufitu (dystans migdzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosic¢
ok. 10 mm). Zlgcza ptyt nalezy oklei¢ tasma z widkna szklanego i1 zaszpachlowa¢ zaprawa
(szpachlg) gipsowa. Wewnatrz wlozy¢ wypehienie z welny mineralnej wygluszajacej gr.
10 cm.

W miejscu narazonym na wiotko$¢ 1 w miejscu montazu przyborow- umywalek i1 zlewow
stosowac profil wzmocniony.



Kryteria oceny jakosci i odbioru -sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng ulozenia
okfadzin, sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podloza i1 materialdw, sprawdzenie
doktadnosci spoin wg normy PN-72B-06190:

6. Kontrola jakosci.
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub

sptaszczone.

7. Obmiar robét.
Jednostka obmiarowa robét jest m?. Ilo$é robot okresla si¢ na podstawie obmiaru

8. Odbior robot.
Odbioér suchych tynkow-odchylenie powierzchni okladziny z psyt gipsowo-kartonowych od

plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm.

9. Podstawa platnosci.
Zgodnie z zawartg umowa.

10. Przepisy zwiazane.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Piyty kartonowo-gipsowe
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin stropéw — sufitow podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w punkcie 1.1 niniejszego
opracowania.

1.3. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukcja — uporzadkowany zesp6t polaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.

Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajacy
miejsca dla instalacji..

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z plyt dekoracyjnych

1 dzwigkochtonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitéw w systemie lekkiej
zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitdéw, do ktorych wykonania zostaly uzyte materiaty
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych, w szczegdInosci system musi
spetnia¢ spetnia klase czystosci powietrza ISO 3.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace
robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 2

2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 0.

2.2. Rodzaje sufitow podwieszanych

Plyty sufitowe z prasowanej welny mineralnej 60x60cm i 60x120 cm w specjalnej systemowe;j
konstrukcji aluminiowej, podwieszanej do sufitu za pomoca noniuszowych wieszakow.

Sufit o szczelnych polaczeniach o podwyzszonych wymaganiach higienicznych. Zastosowano
system o gladkiej i szczelnej powierzchni.

Plyty ktére w calodci, tacznie z krawedziami, pokryte s3 specjalng powloka o gladkiej
1 catkowicie szczelnej powierzchni. Powloka nie przepuszcza wody ani innych czastek, nie
przyciaga brudu, jest odporna na wigkszo$¢ substancji chemicznych. Plyty opieraja si¢ na
widocznej konstrukcji, odpornej na korozje. Ptyty powinny by¢ doci$niete do konstrukcji przy
pomocy klipsow Hygiene, co zabezpiecza plyty przed przesunigciem w trakcie procesu
czyszczenia 1 uniemozliwia gromadzenie si¢ brudu. Dostep do przestrzeni migdzy-sufitowe]



zapewnia specjalny klips Connect Democlip przeznaczony do piyt typu Ecophon Hygiene
Advance A o grubosci 20 mm.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0 ,,Wymaganiach og6lnych”

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. Transport

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0 ,,Wymaganiach ogolnych”

4.2. Transport materialow

Transport materiatdw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony
w instrukcji Producenta 1 dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow
Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem 1 zniszczeniem okreSlony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢
etykieta zawierajaca:

1) nazwe i adres producenta,

2) nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

3) date¢ produkc;ji i nr partii,

4) wymiary,

5) liczbe sztuk w pakiecie,

6) numer aprobaty technicznej,

7) nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

8) znak budowlany.

Sktadowanie materialow powinno odbywac¢ si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkladzie.

Plyty do sufitow podwieszanych z plyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢
sktadowane w pozycji poziomej na wysokos$¢ najwyzej do dwoch palet, powinny by¢ chronione
przed zabrudzeniem i wilgocia.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
1 bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.



Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Ruszt kotwi si¢ za pomoca kotka stalowego sufitowego do stropu zelbetowego w sposdb
spetniajacy warunek pieciokrotnego wspolczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy
to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci
obcigzenia przypadajacego na kazdy facznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadac¢ zabezpieczenia antykorozyjne.
Do kotka mocuje si¢ za pomocg wieszaka noniuszowego, klamry noniuszowej oraz wieszaka
taSmowo-$§lizgowego ruszt aluminiowy Nastepnie uktada si¢ ptyty mineralne kasetonowe.

6. Kontrola jakoSci robot
6.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 0.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materialdow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych na
podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materialow:

] narozniki 1 krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

'] wymiary (zgodnie z tolerancjg),

] obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt,

'] wystepowanie uszkodzn powloki elementow metalowych.

Wyniki badan plyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatdow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robdt
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 0 ,,Wymagania ogolne ,,
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny stropu z ptyt mineralnych kasetonowych

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne”

8.2. Odbior podlozy
Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robot
oktadzinowych. PodloZe oczysci¢ z kurzu i1 luZznych resztek zaprawy lub beton.



8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe, suche tynki, oraz
instrukcja techniczna producenta elementow systemowych sufitu podwieszonego.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

'] zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

| rodzaj zastosowanych materialow,

] przygotowanie podloza,

'] prawidlowo$¢ zamocowana ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

"1 wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ plaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi
z dokumentacjg. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przykladania (w dwu prostopaditych kierunkach) faty kontrolnej
o dhugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy latg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w ST 0 ,,Wymagania ogolne”
Szczegdlowe warunki zawarto w umowie z wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementoéw nieno$nych. Czes¢ 2: Sufity PN-
EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wlasnosci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy 1 blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo
w sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy 1 blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci
1 zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Aprobata techniczna, karta technologiczna sufitu kasetonowego z ptyt mineralnych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST 16 - WYPOSAZENIE

SPIS TRESCI

2 © oo

1
2
3.
4

. Wstep

. Wyszczegoblnienie 1 opis prac

Sprzet

. Transport

. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Odbior koncowy

Kontrola jakosci robot

Obmiar robot

. Odbior robot

0. Podstawa platnosci



1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot.

Specyfikacja techniczna odnosi si¢ do wymagan, dotyczacych wykonania i odbioru robdt ktére
zostang wykonane w ramach wyposazenia pomieszczen biurowych i sanitarnych.
Przedmiot zamdéwienia okres§lony jest w projekcie budowlano-wykonawczym.

2. Wyszczegolnienie i opis prac

Dostarczenie i zamontowanie wyposazenia bloku operacyjnego.
Dostarczenie i zamontowanie platformy nozycowej do transportu pacjentow na ldzkach

szpitalnych. Platforma montowana do stropu (projektowany fragment stropu) z wymaganym
podszybiem 15 cm. Platforma o wymiarach 1380x2600 mm, drzwi-bramki wychylne
jednoskrzydtowe 1100x1100 mm.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Do wykonania rob6t budowlanych mozna uzy¢ dowolnego sprzetu i1 maszyn. W przypadku
zabawek 1 urzadzen montaz bedzie wykonany przez producenta lub jego autoryzowanego
przedstawiciela 1 on bedzie odpowiedzialny za dostarczenie odpowiedzialnego sprzetu.

4. Wymagania dotyczace Srodkow transportu

Materialy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen 1 uszkodzen - dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

5. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Jednostki obmiaru:
- kpl lub szt. urzadzenia

6. Odbior koncowy

Catos¢ robot odbiera komisja powotana przez Inwestora na zgloszenie Wykonawcy robot.
Odbiér dokonywane jest w oparciu o wymagania zapisane w dokumentacji projektowej
i przepisach zwigzanych.
W sktad komisji wehodza przedstawiciele Inwestora i Wykonawcy.
Komisja ma obowigzek sprawdzenia m.in.:

- zachowania stref bezpieczenstwa montowanych urzadzen,

- przestrzegania zalecen instrukcji montazu poszczegdlnych urzadzen,

- certyfikatow uprawniajacych do oznaczania wyrobu znakiem bezpieczenstwa,

- atestow 1 deklaracji zgodnosci na zastosowane wyroby i1 urzadzenia ,

- posiadania aprobat technicznych i innych dokumentéw normujacych wprowadzanie wyrobow

do obrotu i stosowania w budownictwie,

- czy nastgpito uporzadkowanie terenu realizacji zadania ,
- czy Wykonawca przy realizacji Inwestycji nie spowodowal zniszczen mienia 1 terenu
w granicach placu budowy.



W trakcie odbioru koncowego sporzadzany jest protokét odbioru, Ktéry zawiera wszystkie
ustalenia komisji w trakcie odbioru. Pozytywny protokoét odbioru, podpisany przez czionkéw
komisji stanowi podstawe do rozliczenia robodt. Po sporzadzeniu i podpisaniu bezusterkowego
protokotu odbioru koncowego robdt komisja dopuszcza przedmiotowy teren do uzytkowania.

7 . Kontrola jakosSci roboét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robdt z umowa pod wzglgdem
zastosowanych materiatdow i doktadnosci wykonania.

Wszystkie elementy wyposazenia placu zabaw musza posiada¢ odpowiednie certyfikaty
bezpieczenstwa ich uzytkowania.

8. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3 :
elementy wyposazenia - za 1 szt. lub kpl dostarczonych i zamontowanych urzadzen.

9. Odbior robot

Odbioru robot dokonuje si¢ na podstawie ogledzin 1 stwierdzenia zgodnosci wykonania robot
z SIWZ i umowa.

10. Podstawa platnosci

Zgodnie z zapisami w Umowie o roboty budowlane.



