SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

WYKONANIA I OBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH
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Kod CPV 45421100-5

INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN

„Modernizacja Bloku Operacyjnego na IV piętrze Szpitala w Wodzisławiu Śląskim wraz z wykonaniem wentylacji łącznie z Traktem porodowym”.
INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN

1.  WSTĘP. 

1.1. Przedmiot specyfikacji. 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z montażem stolarki drzwiowej 
w budynku Pawilonu Głównego szpitala w Wodzisławiu śląskim. 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji. 

Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie wszystkich robót związanych z montażem stolarki drzwiowej.
Obejmują prace związane z dostawą materiałów, wykonawstwem i wykończeniem robót wykonywanych na miejscu. 

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające 
i mające na celu wykonanie montażu stolarki drzwiowej wraz z automatyką. 
W skład tych robót wchodzą: 
· Montaż drzwi wewnętrznych wraz z ościeżnicą aluminiowa,

· Uruchomienie systemu kontroli dostępu, 
1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami i Ogólną Specyfikacją Techniczną 
· stolarka – oznacza stolarkę budowlaną czyli zmontowane zespoły elementów drewnianych, metalowych, lub z PCV, przeznaczone do zabudowy otworów budowlanych (okna, drzwi, wrota, bramy) oraz wnętrz budynków. 

· okucia – oznacza okucia budowlane czyli system elementów zamontowany do stolarki służący do jej otwierania i zamykania oraz innych czynności związanych z jej użytkowaniem. 

· ościeżnica – jest to rama będąca nieruchomym elementem stolarki, który jest mocowany w otworze budowlanym do jego ościeży na krawędzi otworu lub wewnątrz ościeży.  

· ościeże – oznacza powierzchnię muru otaczającą od wewnątrz otwór budowlany, który jest przeznaczony do zabudowania stolarką 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz ich zgodność z dokumentacją projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 

2.  MATERIAŁY. 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów. 
Dobór i montaż stolarki drzwiowej, wykonać ściśle wg zestawienia stolarki załączonego w dokumentacji. 

	Lp
	Rodzaj stolarki
	Wymiary w świetle otworu w (cm)
	Kierunek otwierania
	Uwagi

	
	
	
	Lewe
	Prawe
	

	1
	Drzwi przesuwne
	110*200
	
	
	Drzwi automatyczne z kontrola dostepu
	Szyna aluminium, anodowane, aktywacja za pomocą przycisków zbliżeniowych, bariery podczerwieni zabezpieczające pracę skrzydła obustronnie, akumulator, SAP, 

	2
	Drzwi rozwieralne
	110*200
	2
	
	Drzw automatyczne
	Szyna aluminium, anodowane, aktywacja za pomocą przycisków zbliżeniowych, bariery podczerwieni zabezpieczające pracę skrzydła obustronnie, akumulator, SAP,

	3
	Drzwi rozwieralne
	90*200
	
	1
	Drzwi automatyczne
	Szyna aluminium, anodowane, aktywacja za pomocą przycisków zbliżeniowych, bariery podczerwieni zabezpieczające pracę skrzydła obustronnie, akumulator, SAP,


2.2. Stolarka drzwiowa. 

Wymagania ogólne 

Drzwi z atestem dopuszczającym do stosowania w obiektach służby zdrowia.

Ościeżnice wykonane z kształtowników aluminiowych, zabezpieczone przed korozją anodowymi powłokami tlenkowymi.

Powłoki nie mogą mieć wad w postaci wżerów, rys i obcych wtrąceń ( PN-EN ISO 7599:2010)

Grubość powłok nie mniejsza niż 20 μm ( pomiar wg PN-EN ISO 2360:2006)

Ościeżnice malowane na kolor szary.

Skrzydła drzwiowe z kształtowników aluminiowych.

Okładzina skrzydła z laminatu poliestrowego wzmocnionego włóknem szklanym, grubości min 1,5 mm lub z paneli aluminiowych.
Skrzydła drzwiowe w kolorze szarym.

Wypełnienie skrzydła z bezfreonowej pianki poliuretanowej.

Skrzydło winno być wyposażone w uszczelki.
W skrzydle drzwiowym musi występować możliwość wykonania przeszklenia w technologii umożliwiającej uzyskanie jednej płaszczyzny przeszklenia z poszyciem drzwiowym po obu stronach skrzydła. 

Skrzydła wyposażone w okno np. w formie bulaju.

Automatyka w drzwiach powinna umożliwić otwieranie automatyczne drzwi poprzez przycisk zabudowany bezpośrednio obok skrzydła.

Automatyka powinna posiadać możliwość regulacji czasu otwarcia skrzydła.

Kontrola dostępu winna być realizowana za pomocą kart kodowych oraz być dostosowana do systemu zastosowanego w pozostałych pomieszczeniach Sali Operacyjnej zlokalizowanej na kondygnacji objętej przebudową.
Automatyka do drzwi przesuwnych:
Mechanizm przesuwania skrzydeł drzwiowych:

a) Mechanizm składający się ze stabilnych szyn jezdnych z krążkami jezdnymi, szyna jezdna wyposażona w odbój amortyzujący, 

b) Wpięcie sygnału SAP, bez konieczności rozbudowy systemu o dodatkowe moduły,

c) Posiada Atest Higieniczny dopuszczający do stosowania na obiektach Służby Zdrowia.

Parametry techniczne automatyki do drzwi przesuwnych:

a) Regulowana szybkość ruchu do 0,8 m/s (prędkość otwierania i prędkość zamykania w przypadku drzwi jednoskrzydłowych i dwuskrzydłowych)

b) Możliwość programowania zamykania drzwi po upływie określonego czasu otwarcia,

c) Napęd wyposażony w akumulator podtrzymujący działanie NiCd,24V,700 mA,

d) Uruchamianie automatyki drzwiowej następuje za pomocą: przycisków łokciowe/ kontroli dostępu/ czujników zbliżeniowych 

Funkcje:

a) Automatyczne otwieranie po zaniku zasilania 
b) Samoczynna zmiana kierunku ruchu w przypadku natrafienia na przeszkodę,

c) Praca automatyczna po zaniku zasilania: opcja 30 min/30 cykli,

d) Możliwość podłączenia do instalacji przeciwpożarowej w celu otwarcia drogi ratunkowej albo ewakuacyjnej,

Automatyka do drzwi zawiasowych ( rozwiernych)

Parametry techniczne:

a) Regulowana szybkość ruchu,

b) Płynna regulacja czasu podtrzymania otwarcia skrzydła drzwiowego,

c) Mechanizm umożliwia otwieranie ręczne w przypadku braku zasilania,

d) Redukcja prędkości rozwarcia drzwi w końcowej fazie zamykania drzwi,

e) Parametry zasilania: 230 V AC, 50-60Hz,

f) Uruchamianie automatyki drzwiowej następuje za pomocą: przycisków łokciowe/ kontroli dostępu/ czujników zbliżeniowych 

g) Posiada Atest Higieniczny dopuszczający do stosowania na obiektach Służby Zdrowia.

h) Wpięcie sygnału SAP, bez konieczności rozbudowy systemu o dodatkowe moduły,

Funkcje:

a) Konfiguracja prędkości otwierania i zamykania (dostępna funkcja „Low-energy”);

b) Regulowana prędkość zamykania;

c) Regulacja końcowej fazy zamykania (dobicie);

d) Wykrywanie przeszkód;

e) Blokada w położeniu otwartym 0 – 60s;

Wymiary:

1. Skrzydło drzwi przesuwnych o świetle otworu 110*200 w świetle 
– 1 szt.

2. Skrzydło drzwi rozwieralnych o świetle otworu 110*200 w świetle
– 2 szt.

3. Skrzydło drzwi rozwieralnych o świetle otworu 90*200 w świetle 
– 1 szt.

2.3. Okucia drzwiowe. 

Zgodnie z PN-EN 1936:2003/AC 2005 – zawiasy

PN-EN 12209:2005/AC:2006 – zamki

PN-EN 19006:2003 – klamki drzwiowe wraz z tarczami,

PN-EN 1154 1999/A1:2004 – zamykacze

PN-EN 1303:2007/AC:2008 wkładki bębenkowe

Okucia powinny być dopuszczone do obrotu,
Podchwyt powinien umożliwić ręczne otwarcie w przypadku awarii lub braku zasilania. 

3.  SPRZĘT. 

3.1. Ogóle wymagania dotyczące sprzętu. 

Rodzaje sprzętu używanego do robót montażowych pozostawia się do uznania przez wykonawcę. 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót. 

Zgodnie z technologią założoną w dokumentacji projektowej, do wykonania prac należy użyć narzędzi i sprzętu zapewniającego właściwy montaż stolarki drzwiowej i okuć. 

· Poziomica, 
· Pion, przymiar, poziomica, 

· Młotki ręczne, 

· Wiertarki, 

· Wkrętaki, 

· Kliny, 

· Ściągi. 

4. TRANSPORT. 

4.1. Ogóle wymagania dotyczące transportu. 

Zgodnie z ogólnymi zasadami dotyczącymi transportu materiałow. 

4.2. Transport materiałów. 

Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, który pozwoli uniknąć uszkodzenia i odkształceń przewożonych materiałów. Do transportu stolarki należy stosować samochody skrzyniowe wyposażone w stojaki z pasami mocującymi i listwami dystansującymi. Każde drzwi z kompletami ościeżnic przed transportem powinny być szczelnie okryte folią oraz powleczone folią ochronną na czas montażu. Dla uniknięcia zwichrowań należy stosować ramiaki usztywniające na czas transportu. Stolarkę należy zgromadzić w pomieszczeniach suchych, ustawiając ją na prowizorycznie wykonanych stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. Rodzaj i liczba środków transportu, musi gwarantować ciągłość montażu stolarki drzwiowej. Wyroby wchodzące w  skład  zestawu  stolarki  powinny  być  dostarczane  w  oryginalnych opakowaniach  producentów.  Na każdym opakowaniu powinna być umieszczona etykieta podająca, co najmniej następujące dane: 

· nazwę i adres producenta, 

· oznaczenie ( nazwę handlową), 

· wymiary,  nr  PN  lub  Aprobaty  Technicznej,  nr  dokumentu  dopuszczającego  do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany. 

5.  WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Zasady ogólne wykonywania robót 

Wykonawca prowadzący roboty związane z montażem stolarki podlega przepisom prawa budowlanego. Rozmieszczenie i dobór stolarki wykonać ściśle wg projektu i zestawienia stolarki. 

5.2. Warunki przystąpienia do robót. 

Przy wykonywaniu montażu stolarki należy bezwzględnie przestrzegać reżimów technologicznych. 
Wymiar drzwi – liczony w świetle otwartych drzwi (pomiędzy skrzydłem, a ościeżnicą). 

5.3. Stolarka drzwiowa. 

5.3.1.  Drzwi wewnętrzne aluminiowe. 

Stolarkę drzwiową zamontować zgodnie z Dokumentacją projektową, zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji montażu producenta stolarki. Drzwi należy osadzić w ościeżach ściany i przymocować za pomocą kotew, które powinny przenieść wymagane obciążenia. 
Po obsadzeniu ościeżnicy drzwiowej wypełnić wolną  przestrzeń  pomiędzy  murami,  a  ościeżnicą  materiałem izolacyjnym.  Ustawić ostatecznie stolarkę, kontrolując osie, pion, poziom. 

Właściwą pozycję zabezpieczyć klinami, na czas montażu. Po zakończeniu montażu stolarki gotowej należy przeprowadzić jej regulację. Zamontowana stolarka nie może posiadać jakikolwiek ubytków, uszkodzeń, odrapań, pęknięć oszklenia, musi być sprawna technicznie. Drzwi powinny się lekko otwierać i zamykać. Rozwierane skrzydła nie mogą ocierać się  w  żadnym  miejscu. Zamknięte skrzydła drzwiowe powinny dobrze przylegać do ościeżnicy. Skrzydła drzwiowe powinny być odporne na zwichrowanie. 

6.  Kontrola jakości robót. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

Przed przystąpieniem do prac montażu stolarki drzwiowej należy przeprowadzić kontrolę przygotowania do prac wykonawczych. Kontrola ta powinna polegać na: 

· sprawdzeniu wymaganych uprawnień ekipy wykonawczej oraz wyposażenia w wymagane środki BHP, 

· sprawdzeniu kompletności zestawu narzędzi i maszyn służących do prac wykonawczych. 

Kontrola wykonania poszczególnych elementów systemu jak i całego systemu powinna obejmować  

· kontrolę wymiarów i powierzchni otworów przed montażem stolarki, 

· kontrolę między operacyjną, 

· kontrolę końcową. 

6.1.1.  Kontrola wymiarów i powierzchni otworów przed montażem stolarki. 

Polega na sprawdzeniu równości powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych. Stwierdzenie odchyłek od pionów oraz nierówności powinno być zapisane w dzienniku  budowy  w  formie  liczbowych  odchyłek wyrażonych w milimetrach. 

6.1.2.  Kontrola między operacyjna. 

Kontrola między operacyjna powinna obejmować prawidłowość wykonania: 
· montażu ościeżnic, 

· montażu skrzydeł drzwiowych, 

· montażu okuć i osprzętu.
Dopuszczalne  odchylenie  od  pionu  powinno  być  mniejsze  od  1  mm  na  1 mm  wysokości drzwi, nie więcej niż 3 mm. 

Różnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od: 

· 2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 

· 3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 

· 4 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m. 

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robót. 

Kontrola dostarczonych na budowę zestawów wyrobów oraz wyrobów budowlanych polega na sprawdzeniu zgodności dokumentów dopuszczających poszczególne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegać prawidłowość oznakowania poszczególnych wyrobów (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). 

Zgodnie z obowiązującymi przepisami komplet dokumentów stanowią łącznie: 

1. aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodności z tą aprobatą oraz deklaracja zgodności 

2. europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodności z tą aprobatą oraz deklaracja zgodności. 
Aprobata techniczna, certyfikat zgodności oraz deklaracja zgodności winny być kompletne i uwzględniać wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej przydatności wyrobów należy dokonać sprawdzenia zgodności asortymentowej,  ilościowej  i  pośrednio  jakościowej  w  oparciu  o  zaświadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

7.  OBMIAR ROBÓT. 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót.   

Zgodna z ogólnymi zasadami obmiaru. 

7.2. Jednostka obmiaru 

Jednostką obmiaru jest m2 
8.  ODBIÓR ROBÓT I PODSTAWY PŁATNOŚCI. 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót. 

Przy wykonywaniu montażu stolarki konieczny jest systematyczny nadzór techniczny prowadzony przez wykonawcę, a także nadzór inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robót konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami, w którym powinny być wpisane wszystkie spostrzeżenia dotyczące ościeży, montażu stolarki, uszczelnienia i dopasowania wraz z regulacją. 

Przy odbiorze wbudowanych elementów stolarki drzwiowej powinna być sprawdzona: 

· prawidłowość  osadzenia  elementu  w  konstrukcji  budowlanej,  ze  szczególnym 

uwzględnieniem ilości kotew, 

· dokładność uszczelniania ościeżnic elementu z ościeżami otworów lub ścianami, 

· prawidłowość działania elementów ruchomych i urządzeń zamykających, 

· zgodność wbudowanego elementu z projektem. 

Skrzydła drzwiowe powinny przy zamknięciu szczelnie przylegać do wrębów i ościeżnicy. Przy zamykaniu skrzydła nie mogą sprężynować. 

8.1.1.  Odbiór materiałów.
Odbiór materiałów powinien być dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiałów należy przy odbiorze robót zakończonych przeprowadzić pośrednio na podstawie zapisów w dzienniku budowy i zaświadczeń (atestów) z kontroli producenta, stwierdzających zgodność użytych materiałów z dokumentacją techniczną oraz właściwymi normami. 

8.1.2.  Odbiór techniczny robót. 

W czasie wykonywania robót należy przeprowadzać ich częściowy odbiór, który powinien objąć następujący zakres prac: 

· otwory na drzwi,  

· roboty montażowe – na zasadach podanych w instrukcji montażu, 

· uszczelnienia i regulację – na zasadach jw., 

· urządzeń sterujących. 

Po zakończeniu robót powinien być dokonany odbiór ostateczny polegający na prawdzeniu właściwie wykonanego montażu całej stolarki w obiekcie. 

8.2. Podstawa płatności. 

Protokół bezusterkowego odbioru robot.
8.2.1.  Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje. 

· Przygotowanie stanowiska roboczego, 

· Dostarczenie materiału, narzędzi i sprzętu, 

· Osadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem, 

· Montaż urządzeń sterujących (przy drzwiach p.poż i automatycznie otwieranych), 

· Montaż okuć i zamków, 

· Dopasowanie i wyregulowanie, 

· Usunięcie resztek i odpadów materiałów z miejsca pracy, 

· Likwidację stanowiska roboczego wraz z uporządkowaniem. 

9.  PRZEPISY I NORMY DOTYCZĄCE PROWADZENIA ROBÓT 

PN-B-10085:2001    Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

PN-88/B-10085      Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

PN/B-02100      Skrzydła i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Określenia. 

PN-B-05000:1996.   Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport. 

PN-EN 12400:2004  Okna i drzwi. Trwałość mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja 

PN-B-05000:1996    Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

PN-EN 12219:20002  Drzwi. Wpływ klimatu. Wymagania i klasyfikacja. 

PN-EN 45014:2000   Ogólne kryteria deklaracji zgodności składanej przez dostawcę. 

PN-EN  1906:2003    Okucia  budowlane.  Klamki i gałki  drzwiowe  wraz  z  tarczami. 

Wymagania i metody badań. 

PN-EN  20140-3  1999  Akustyka.  Pomiary izolacyjności  akustycznej  w  budynkach 

i izolacyjność akustyczna elementów budowlanych. 

PN-B-13079:1997 Szkło budowlane. Szyby zespolone. 

